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156 | Cesky

Bezpecnostni predpisy

Vseobecna varovna upozornéni pro
elektronaradi

L VAROVANI Ctéte véechna varovna upo-

zornéni a pokyny. Zanedbani
pfi dodrzovani varovnych upozornéni a pokyn
mohou mit za nasledek uder elektrickym
proudem, pozar a/nebo tézka poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do
budoucna uschovejte.

Ve varovnych upozornénich pouzity pojem
»elektronaradi“ se vztahuje na elektronaradi
provozované na el. siti (se sitovym kabelem) a
na elektronaradi provozované na akumulatoru
(bez sitového kabelu).

1) Bezpecnost pracovniho mista

a) Udrzujte Vase pracovni misto Cisté a
dobfe osvétlené. Neporadek nebo
neosvétlené pracovni oblasti mohou vést
k Uraztm.

b) S elektronaradim nepracujte v prostiedi
ohrozeném explozi, kde se nachazeji
hoflavé kapaliny, plyny nebo prach.
Elektronaradi vytvafri jiskry, které mohou
prach nebo pary zapalit.

c) Déti a jiné osoby udrzujte pFi pouziti
elektronaradi daleko od Vaseho
pracovniho mista. Pfi rozptyleni mizete
ztratit kontrolu nad strojem.

2) Elektricka bezpeénost

a) Pripojovaci zastréka elektronaradi musi
licovat se zasuvkou. Zastrcka nesmi byt
Zadnym zplisobem upravena. Spole¢né s
elektronaradim s ochrannym uzemnénim
nepouzivejte zadné adaptérové
zastréky. Neupravené zastrcky a vhodné
zasuvky snizuji riziko uderu elektrickym
proudem.

b) Zabrante kontaktu téla s uzemnénymi
povrchy, jako napf. potrubi, topeni,
sporaky a chladnic¢ky. Je-li Vase télo
uzemnéno, existuje zvySené riziko uderu
elektrickym proudem.
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c) Chraiite stroj pred destém a vihkem.
Vniknuti vody do elektronaradi zvySuje
nebezpecdi uderu elektrickym proudem.

d) Dbejte na ucel kabelu, nepouzivejte jej k
noseni ¢i zavéseni elektronafadi nebo k
vytazeni zastréky ze zasuvky. Udrzujte
kabel daleko od tepla, oleje, ostrych
hran nebo pohyblivych dil stroje.
Poskozené nebo spletené kabely zvysuji
riziko uderu elektrickym proudem.

e) Pokud pracujete s elektronafadim
venku, pouzijte pouze takové prodluzo-
vaci kabely, které jsou zpusobilé i pro
venkovni pouziti. Pouziti prodluzovaciho
kabelu, jez je vhodny pro pouZziti venku,
snizuje riziko uderu elektrickym proudem.

f) Pokud se nelze vyhnout provozu elektro-
naradi ve vlhkém prostredi, pouzijte
proudovy chranic¢. Nasazeni proudového
chranice snizuje riziko Gderu elektrickym
proudem.

Bezpecnost osob

a) Bud'te pozorni, davejte pozor na to, co
délate a pristupujte k praci s elektro-
naradim rozumné. Nepouzivejte zadné
elektronaradi pokud jste unaveni nebo
pod vlivem drog, alkoholu nebo lék.
Moment nepozornosti pfi pouziti elektro-
naradi mize vést k vaznym poranénim.

b) Noste osobni ochranné pomiicky a vidy
ochranné bryle. Noseni osobnich ochran-
nych pomdcek jako maska proti prachu,
bezpecénostni obuv s protiskluzovou pod-
razkou, ochranna prilba nebo sluchatka,
podle druhu nasazeni elektronaradi,
snizuji riziko poranéni.

c) Zabrante neiimysinému uvedeni do pro-
vozu. Pfresvédcte se, Ze je elektronaradi
vypnuté dFive nez jej uchopite, ponesete
¢i pFipojite na zdroj proudu a/nebo aku-
mulator. Mate-li pfi noSeni elektronaradi
prst na spinaci nebo pokud stroj pripojite
ke zdroji proudu zapnuty, pak to mize
vést k urazlim.
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d) Nez elektronaradi zapnete, odstraiite
sefizovaci nastroje nebo Sroubovaky.
Nastroj nebo kli¢, ktery se nachazi v ota-
¢ivém dilu stroje, mize vést k poranéni.

e) Vyvarujte se abnormalniho drzeni téla.
Zajistéte si bezpecny postoj a udrzujte
vzdy rovnovahu. Tim mzete elektro-
naradi v neocekavanych situacich lépe
kontrolovat.

f

~

Noste vhodny odév. Nenoste Zzadny
volny odév nebo Sperky. Vlasy, odév a
rukavice udrzujte daleko od pohybuji-
cich se dild. Volny odév, $perky nebo
dlouhé vliasy mohou byt zachyceny pohy-
bujicimi se dily.

g) Lze-linamontovat odsavaci ¢i zachycujici
pFipravky, presvédcte se, Ze jsou pfipo-
jeny a spravné pouzity. Pouziti odsavani
prachu mlze snizit ohrozeni prachem.

Svédomité zachazeni a pouzivani

elektronaradi

a) Stroj nepretézujte. Pro svou praci
pouzijte k tomu urcené elektronaradi. S
vhodnym elektronaradim budete pracovat
v udané oblasti vykonu lépe a bezpecnéji.

b) Nepouzivejte Zadné elektronaradi, jehoz
spinac je vadny. Elektronaradi, které
nelze zapnout ¢i vypnout je nebezpecné a
musi se opravit.

c) Nez provedete sefizeni stroje, vyménu
dild pFislusenstvi nebo stroj odlozite,
vytahnéte zastréku ze zasuvky a/nebo
odstrante akumulator. Toto preventivni
opatreni zabrani neimysinému zapnuti
elektronaradi.

d) Uchovavejte nepouzivané elektronaradi
mimo dosah déti. Nenechte stroj pouzi-
vat osobam, které se strojem nejsou
seznameny nebo necetly tyto pokyny.
Elektronaradi je nebezpecné, je-li
pouzivano nezkusenymi osobami.

Cesky | 157

e) Pecujte o elektronaradi svédomité.
Zkontrolujte, zda pohyblivé dily stroje
bezvadné funguji a nevzpfFicuji se, zda
dily nejsou zlomené nebo poskozené tak,
Ze je omezena funkce elektronaradi.
Poskozené dily nechte pred nasazenim
stroje opravit. Mnoho Urazi ma pri¢inu ve
$§patné udrzovaném elektronaradi.

f) Rezné nastroje udrzujte ostré a &isté.
Peclivé oSetfované fezné nastroje s
ostrymi feznymi hranami se méné

vzpricuji a daji se lehceji vést.

~

g) Pouzivejte elektronaradi, prislusenstvi,
nasazovaci nastroje apod. podle téchto
pokyni. Respektujte pFitom pracovni
podminky a provadénou cinnost. Pouziti
elektronaradi pro jiné nez urcujici pouziti
muze vést k nebezpecnym situacim.

5) Servis

a) Nechte Vase elektronaradi opravit pouze
kvalifikovanym odbornym personalem a
pouze s originalnimi nahradnimi dily. Tim
bude zajisténo, ze bezpecnost stroje
zlistane zachovana.

Bezpeénostni upozornéni pro frézovani

» Dovoleny pocet otacek nasazeného

nastroje musi byt minimalné tak vysoky
jako nejvyssi pocet otacek uvedeny na
elektronaradi. Prislusenstvi, jeZ se otaci
rychleji nez je dovoleno, se mlze znicit.

Frézovaci nastroje nebo dalsi prislusenstvi
musi pfesné licovat do nastrojového drzaku
(upinaci klestiny) Vaseho elektronaradi.
Nastroje, které presné nelicuji do
nastrojového drzaku elektronaradi, se
nerovnomeérné otaceji, velmi silné vibruji a
mohou vést ke ztraté kontroly.
Elektronaradi ved'te proti obrobku pouze
zapnuté. Jinak existuje nebezpeci zpétného
razu, pokud se nasazeny nastroj v obrobku
vzpfici.

Nedavejte své ruce do oblasti frézovani ani
na frézu. Svou druhou rukou vZdy drzte
pfidavnou rukojet’. Pokud drzi obé ruce
frézku, nemohou se od frézy poranit.

Bosch Power Tools

G(%

ﬁ%

1609 929 N93 | (2.9.08)

ﬁ}



é OBJ_BUCH-203-003.book Page 158 Tuesday, September 2, 2008 8:46 AM

158 | Cesky
» Nikdy nefrézujte pfes kovové predméty, Funkéni popis
hfebiky nebo Srouby. Frézovaci nastroj se .
mize poskodit a vést ke zvy$enym vibracim. Ctéte vSechna varovna upozornéni

a pokyny. Zanedbani pfi dodrzovani
varovnych upozornéni a pokynu
mohou mit za nasledek lraz elek-
trickym proudem, pozar a/nebo
tézka poranéni.

» Pokud provadite prace, pfi kterych miize
nasazovaci nastroj zasahnout skryta
elektricka vedeni nebo vlastni sit'ovy kabel,
pak uchopte elektronaradi pouze na
izolovanych plochach drzadla. Kontakt s

vedenim pod napétim pfivadi napéti i na Vyklopte prosim odklapéci stranu se zobrazenim
kovové dily elektronafadi a vede k Gderu stroje a nechte tuto stranu béhem ¢teni navodu
elektrickym proudem. k obsluze otevfenou.

» Pouzijte vhodna hledaci zafFizeni k vyhle- e T
dani skrytych rozvodnych vedeni nebo Uréujici pouziti
pfizvéte mistni dodavatelskou spole€nost.  Stroj je uréen k frézovani drazek, hran, profili a
Kontakt s elektrickym vedenim muze vést k podélnych otvor( pfi pevné opore do dfeva,
pozaru a elektrickému uderu. Poskozeni ply-  plastu a lehkych stavebnich hmot a téz ke
nového vedeni mlze vést k explozi. Pronik- kopirovacimu frézovani.
nuti do vodovodniho potrubi zplsobi vécné Pt snizeném poétu otacek a s prislugnymi
Skody. frézami lze opracovavat i nezelezné kovy.

» Nepouzivejte Zadné tupé nebo poskozené
frézy. Tupé nebo poskozené frézy zplsobuji Zobrazené komponenty
zvySené treni, mohou byt svirany a vést k

. . Cislovani zobrazenych komponent se vztahuje
hazivosti.

na zobrazeni elektronaradi na grafické strané.
» Elektronaradi drzte pfi praci pevné obéma

rukama a zajistéte si bezpeény postoj. 1 Rukojet’ prava

Obéma rukama je elektronaradi vedeno 2 Aretacni tlacitko spinace

bezpecnéji. 3 Nastavovaci kole¢ko predvolby poctu otacek
» Zajistéte obrobek. Obrobek pevné uchyceny 4 Packa aretace vietene

upinacim pripravkem nebo svérakem je drzen 5 Kridlovy $roub vodicich ty¢i podélného

bezpecénéji nez Vasi rukou. dorazu (2x)*

» Udrzujte své pracovni misto Cisté. Smési Ochrana proti tfiskam
material( jsou obzvlast' skodlivé. Prach

lehkych kovi muze horet nebo explodovat.

Frézovaci nastroj*

Upnuti vodicich ty¢i podélného dorazu

» Nez jej odlozite, pockejte az se elektro-
naradi zastavi. Nasazovaci nastroj se mize
vzpricit a vést ke ztraté kontroly nad elektro-
naradim.

© 0 N O

Kluzna deska
10 Stupnovity doraz
11 Sefizovaci $rouby stupriovitého dorazu

» Nepouzivejte elektronaradi s poskozenym 12 Zakladova deska

kabelem. Pokud se kabel béhem prace 13 Ochranna manzeta

poskodi, pak se jej nedotykejte a vytahnéte 14 Kridlovy $roub pro nastaveni hloubkového
sitovou zastrcku. Poskozené kabely zvysuji dorazu

riziko elektrického uderu. 15 Hloubkovy doraz

16 Soupatko s indexovaci znac¢kou
17 Rukojet’ leva
18 Stupnice nastaveni hloubky frézovani

19 Stupnice jemného nastaveni hloubky
frézovani
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21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31

32

33

34
35
36
37

Otocny knoflik pro jemné nastaveni hloubky
frézovani

Znaceni pro vyrovnani nulového bodu
Odjist'ovaci packa

Prfevle¢na matice s klestinou

Spinac

Stranovy kli¢ 24 mm*

Odsavaci hadice (@ 35 mm)*
Odsavaci adaptér*

Ryhovany $roub pro odsavaci adaptér (2x)*
Podélny doraz*

Vodici ty¢ podélného dorazu (2x)*
Kridlovy $Sroub jemného nastaveni
podélného dorazu (2x)*

Kridlovy $roub hrubého nastaveni
podélného dorazu (2x)*

Otocny knoflik pro jemné nastaveni
podélného dorazu*

Dorazova lista podélného dorazu*
Odsavaci adaptér pro podélny doraz*
Frézovaci kruzitko/adaptér vodiciho profilu*

Madlo frézovaciho kruzitka*

Technicka data

—

Cesky | 159

38 Kridlovy Sroub hrubého nastaveni

frézovaciho kruzitka (2x)*
39 Kridlovy Sroub pro jemné nastaveni
frézovaciho kruzitka (1x)*
40 Otocny knoflik pro jemné nastaveni

frézovaciho kruzitka*
41
42

Stredici Sroub*

Distanéni deska (obsazena v sadé
,Frézovaci kruzitko“)*

43
44
45

Vodici profil*
Adaptér kopirovaciho pouzdra

Upevnovaci $roub adaptéru kopirovaciho
pouzdra (2x)

46 Odjistovaci packa adaptéru kopirovaciho
pouzdra

47
48

49

Kopirovaci pouzdro
Sroub s valcovou hlavou pro kluznou desku

Sroub se zapusténou hlavou pro kluznou
desku

50 Stredici trn

*Zobrazené nebo popsané prislusenstvi nepatfi do
standardni dodavky.

Horni frézka GOF 900 CE GOF 1300 CE
Professional Professional

Objednaci ¢islo 0601614 6.. 0601 6136..
Jmenovity prikon W 900 1300
Otéacky naprazdno min?t 12000-24000 12000-24000
Predvolba poctu otacek o (]
Konstantni elektronika ° °
Pripojka pro odsavani prachu ° °
Nastrojovy drzak mm 6-8 6-12,7
inch Ya Ya—"a

Zdvih frézovaciho kose mm 50 58
Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2003 kg 3,5 4.8
T¥ida ochrany ©l/n ©/n

tyto udaje mohou lisit.

Dbejte prosim objednaciho cisla na typovém Stitku Vaseho elektronaradi. Obchodni oznaceni jednotlivych
elektronaradi se mohou ménit.

Bosch Power Tools
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Informace o hluku a vibracich

Namérené hodnoty zjistény podle EN 60745
(drevotriskova deska).

Hodnocena hladina hluku stroje A ¢ini typicky:
hladina akustického tlaku 89 dB(A); hladina
akustického vykonu 100 dB(A). Nepresnost
K=3 dB.

Noste chranice sluchu!

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tri
os) zjisténa podle EN 60745:

Hodnota emise vibraci aj, =5,5 m/s?, nepfesnost
K =2,5m/s2.

V téchto pokynech uvedena uroven vibraci byla
zmérena podle méricich metod normovanych v
EN 60745 a mGze byt pouzita pro vzajemné
porovnani elektronaradi. Hodi se i pro
predbézny odhad zatizeni vibracemi.

Uvedena droven vibraci reprezentuje hlavni
pouziti elektronaradi. Pokud ovéem bude
elektronaradi nasazeno pro jina pouziti, s
odliSnymi nasazovacimi nastroji nebo s
nedostate¢nou udrzbou, mlze se Uroven vibraci
lisit. To mGze zatizeni vibracemi po celou
pracovni dobu zfetelné zvysit.

Pro presny odhad zatiZzeni vibracemi by mély byt
zohlednény i doby, v nichz je stroj vypnuty nebo
sice bézi, ale fakticky neni nasazen. To mlze
zatiZeni vibracemi po celou pracovni dobu
zretelné zredukovat.

Stanovte dodatecna bezpecnostni opatreni k
ochrané obsluhy pred Gcinky vibraci jako napf.:
udrzba elektronaradi a nasazovacich nastrojd,
udrzovani teplych rukou, organizace pracovnich
proces(.

Prohlaeni o shodé (€

Prohlasujeme v pIné nasi zodpovédnosti, ze v
odstavci ,, Technicka data“ popsany vyrobek je v
souladu s nasledujicimi normami nebo
normativnimi dokumenty: EN 60745 podle
ustanoveni smérnic 2004/108/ES, 98/37/ES (do
28.12.2009), 2006/42/ES (od 29.12.2009).
Technicka dokumentace u:

Robert Bosch GmbH, PT/ESC,
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering

Dr. Eckerhard Strotgen
Head of Product
Certification

1V %9%{*‘"

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
31.07.2008

Montaz

Nasazeni frézovaciho nastroje
(viz obr. A)

» Pred kazdou praci na elektronaradi vytah-
néte zastrcku ze zasuvky.

» PFi nasazovani a vyméné frézovaciho
nastroje je doporuc¢eno nosit ochranné
rukavice.

Podle tcelu nasazeni jsou k dispozici frézovaci
nastroje v nejriznéjsich provedenich a
jakostech.

Frézovaci nastroje z vysokovykonné
rychlofezné ocel jsou vhodné pro opracovani
mékkych materiald jako napr. mékké drevo a
plast.

Frézovaci nastroje s tvrdokovovymi bfity jsou
zvlasté vhodné pro tvrdé a abrazivni materialy
jako napf. tvrdé drevo a hlinik.

Originadlni frézovaci nastroje z rozsahlého
programu prislusenstvi Bosch obdrzite u svého
odborného prodejce.

Nasad'te pouze bezvadné a Cisté frézy.

- Sklopte ochranu proti tfiskam 6 dold.

— Pootocte packu aretace vietene 4 ve sméru
hodinovych rucicek a podrzte ji v této poloze
(@). Popf. otocte vietenem motoru rukou az
se zaaretuje.

Povolte prevle¢nou matici 23 pomoci
stranového klice 25 (otvor klice 24 mm)
otacenim proti sméru hodinovych ruci¢ek
(®).
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Nasurite frézovaci nastroj do upinaci klestiny.
Stopka frézy musi byt zasunuta minimalné
20 mm do upinaci klestiny.

Utdhnéte prevle¢nou matici 23 pomoci
stranového kli¢e 25 (otvor klice 24 mm)
otac¢enim po sméru hodinovych rucicek.
Packu aretace vietene 4 uvolnéte.

Ochranu proti trfiskam 6 vyklopte nahoru.

Bez namontovaného kopirovaciho pouzdra
nenasazujte zadné frézovaci nastroje s
pramérem vétsim nez 50 mm. Tyto frézovaci
nastroje nelicuji skrz zakladovou desku.

Upinaci klestinu s prevleénou matici nikdy
pevné neutahujte, pokud neni namontovan
zadny frézovaci nastroj. Jinak se mize
upinaci klestina poskodit.

Odsavani prachu/trisek (viz obr. B)

>

Prach materialli jako olovoobsahujici natéry,
nékteré druhy dreva, mineral a kovu mohou
byt zdravi $kodlivé. Kontakt s prachem nebo
vdechnuti mohou vyvolat alergické reakce
a/nebo onemocnéni dychacich cest obsluhy
nebo v blizkosti se nachazejicich osob.
Urcity prach jako dubovy nebo bukovy prach
je pokladan za karcinogenni, zvlasté ve
spojeni s pridavnymi latkami pro oSetfeni
dreva (chromat, ochranné prostredky na
drevo). Material obsahujici azbest sméji
opracovavat pouze specialisté.

— Pokud mozno pouzivejte odsavani prachu.

— Pecujte o dobré vétrani pracovniho
prostoru.

- Je doporuceno nosit ochrannou dychaci
masku s tfidou filtru P2.

Dbejte ve Vasi zemi platnych predpisd pro
opracovavané materialy.

Montaz odsavaciho adaptéru

Odsavaci adaptér 27 Ize namontovat hadicovou

pFi|

pojkou dopredu nebo dozadu. Pfi nasazeném

adaptéru kopirovaciho pouzdra 44 eventuelné
musite kopirovaci adaptér namontovat o 180°
otoceny, aby se odsavaci adaptér 27 nedotykal
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odjistovaci packy 46. Pri montazi s hadicovou
pripojkou vpredu se musi napred odejmout
ochrana proti tfiskam 6. Odsavaci adaptér 27
upevnéte pomoci 2 ryhovanych Sroubd 28 na
zakladovou desku 12.

Pripojeni odsavani prachu

Odsavaci hadici (@ 35 mm) 26 (pfislusenstvi)
nastréte na namontovany odsavaci adaptér.
Odsavaci hadici 26 spojte s vysava¢em
(prislusenstvi).

Elektronaradi Ize pripojit pfimo do zasuvky
vicelcelového vysavace Bosch s dalkovym
spinanim. Ten se pfi zapnuti elektronaradi
automaticky nastartuje.

Vysava¢ musi byt vhodny pro opracovavany
material.

Pri odsavani obzvlast zdravi $kodlivého, karcino-

genniho nebo suchého prachu pouzijte specialni
vysavac.

Montaz ochrany proti tfiskam

(viz obr. C)

Ochranu proti tfiskdm 6 nasadte zepfedu do
vedeni tak, aby zapadla. K odejmuti uchopte
ochranu proti tfiskam na bocich a stahnéte ji
dopredu.

Provoz

Uvedeni do provozu

» Dbejte sitového napéti! Napéti zdroje prou-

du musi souhlasit s udaji na typovém stitku
elektronaradi. Elektronaradi oznacené
230 V smi byt provozovano i na 220 V.

Predvolba poctu otacek

Pomoci nastavovaciho kolecka predvolby poctu
otacek 3 mizete predvolit potrebny pocet
otacek i béhem provozu.

1-2 nizky pocet otacek
3-4  stfedni pocet otacek
5-6 vysoky pocet otacek
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V tabulce zobrazené hodnoty jsou normativy.
Potrebny pocet otacek je zavisly na materiadlu a
pracovnich podminkach a Ize je zjistit
praktickymi zkouskami.

Poloha
nastavovaciho
kolecka 3

Material Pramér

frézy
(mm)

—

Nastaveni hloubky frézovani
(viz obr. D)

» Nastaveni hloubky frézovani se smi
provadét jen pfi vypnutém elektronaradi.

Pro hrubé nastaveni hloubky frézovani

postupujte nasledovné:

- Posadte elektronaradi s namontovanym
frézovacim nastrojem na opracovavany

— Umistéte drahu jemného nastaveni pomoci
oto¢ného knofliku 20 doprostred. K tomu
otacejte knoflikem 20, aZz se shoduji znacky
21 jak je ukazano na obrazku. Poté otocte

— Nastavte stupriovity doraz 10 na nejnizsi

Tvrdé drevo 4-10 5-6

(buk) 12-20 3-4 obrobek.
22-40 1-2

Mékké drevo 4-10 5-6

(borovice) 12-20 3-6
22-40 1-3

Dfevotfiskové 4-10 3-6 stupnici 19 na 0"

desky 12-20 2-4 4] ]
22-40 1-3 f

Plasty 4-15 2-3 y 4 \C:“
16-40 1-2 ) 21

Hlinik 4-15 1-2
16-40 1

Po delsi praci s malymi otackami by jste méli
stroj k ochlazeni nechat bézet naprazdno ca.
3 minuty pfi maximalnich otackach.

Zapnuti - vypnuti

Pred zapnutim nastavte hloubku frézovani, viz
odstavec ,Nastaveni hloubky frézovani®.

K uvedeni elektronaradi do provozu stlacte
spina¢ 24 a podrzte jej stlaceny.

K aretaci stlaceného spinace 24 stlacte aretacni
tlagitko 2.

K vypnuti elektronaradi spina¢ 24 uvolnéte
popf. je-li areta¢nim tlacitkem 2 zaaretovan,
spinac¢ 24 kratce stlacte a potom jej uvolnéte.

Konstantni elektronika

Konstantni elektronika udrzuje pocet otacek pfi
béhu naprdzdno a pfi zatizeni témér konstantni
a zarucuje rovnomérny pracovni vykon.

Pozvolny rozbéh

Elektronicky pozvolny rozbéh omezuje kroutici
moment pfi zapnuti a zvySuje Zivotnost motoru.

stupen; stupriovity doraz citelné zapadne.

— Povolte kridlovy $roub na hloubkovém
dorazu 14 tak, aby byl hloubkovy doraz 15
volné pohyblivy.

- Stlacéte odjistovaci packu 22 dolli a vedte
horni frézku pomalu dol( az se fréza 7 dotkne
povrchu obrobku. Odjistovaci packu 22 opét
uvolnéte, aby se tato hloubka zanoreni
zafixovala.

— Hloubkovy doraz 15 zatlaéte dold az dosedne
na stupriovity doraz 10. Soupatko s
indexovaci znac¢kou 16 nastavte na polohu
,»,0“ na stupnici nastaveni hloubky 18.

— Hloubkovy doraz 15 nastavte na
pozadovanou hloubku frézovani a kridlovy
Sroub hloubkového dorazu 14 pevné
utahnéte. Dbejte na to, abyste uz Soupatko s
indexovaci znackou 16 neprestavili.

- Stlacte odjistovaci packu 22 a vedte horni
frézku do nejvyssi polohy.
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Pri vétsich hloubkach frézovani byste méli
vykonat vice cykll opracovani pokazdé s malym
Ubérem trisky. S pomoci stupriovitého dorazu
10 mazete frézovaci proces rozdélit na vice
stupnd. K tomu nastavte pozadovanou hloubku
dorazu a zvolte pro prvni cykly opracovani
nejprve vyssi stupné. Odstup stupnd lze zménit
pretocenim sefizovacich $roubtd 11.

Po zkusebnim frézovacim cyklu muazete
otacenim otoéného knofliku 20 presné nastavit
hloubku frézovani na pozadovany rozmér; pro
zvétSeni hloubky frézovani otacejte ve sméru
hodinovych rucicek, pro zmenseni hloubky
frézovani otacejte proti sméru hodinovych
rucic¢ek. Stupnice 19 pritom slouzi k orientaci.
Jedno otoceni odpovida draze prestaveni o

2,0 mm, dil¢i rysky na hornim okraji stupnice 19

odpovidaji zméné drahy prestaveni o 0,1 mm.

Maximalni draha prestaveni ¢ini £ 8 mm.

Priklad: PoZzadovana hloubka frézovani ma byt

10,0 mm, zku$ebni frézovani ukazalo hloubku

9,6 mm.

— Nadzdvihnéte horni frézku a poloZte napfr.
néjaké odpadové drevo pod kluznou desku 9
tak, aby se fréza 7 pfi spusténi nedotykala
obrobku. Stlacte odjistovaci packu 22 doll a
vedte hornifrézku pomalu dold, az hloubkovy
doraz 15 dosedne na stupriovity doraz 10.

— Otocte stupnici 19 na ,,0“ a povolte kridlovy
Sroub 14.

— Otocte otoc¢ny knoflik 20 o 0,4 mm/4 dilci
rysky (rozdil pozadované a stavajici hodnoty)
ve sméru hodinovych ruci¢ek a kridlovy Sroub
14 utdhnéte.

— Zkontrolujte zvolenou hloubku dal$im
zkusebnim frézovanim.

Po nastaveni hloubky frézovani uz nemérite
polohu Soupatka 16 na hloubkovém dorazu 15,
tim muzete vzdy odecist momentalni hloubku
frézovani na stupnici 18.
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Pracovni pokyny

» Chraiite frézu pfed iderem a narazem.

Smér a proces frézovani (viz obr. E)

» Proces frézovani musi byt vZzdy proveden
proti sméru otaceni frézovaciho nastroje 7
(nesousledné). P¥i frézovani ve sméru
otaceni (sousledné) se Vam muze
elektronaradi vytrhnout z ruky.

— Nastavte pozadovanou hloubku frézovani, viz
odstavec ,Nastaveni hloubky frézovani*®.

- Posadte elektronaradi s namontovanym
frézovacim nastrojem na opracovavany
obrobek a elektronaradi zapnéte.

— Stlacte odjistovaci packu 22 dold a vedte
horni frézku pomalu dold, az se dosahne
nastavené hloubky frézovani. Odjistovaci
packu 22 opét uvolnéte, aby se tato hloubka
zanofeni zafixovala.

- Provedte proces frézovani s rovhomérnym
posuvem.

— Po ukonceni procesu frézovani uvedte horni
frézku zpét do nejvyssi polohy.

- Elektronaradi vypnéte.

Frézovani s pomocnym dorazem (viz obr. F)

Pro opracovani velkych obrobkd, prikladné pri
frézovani drazek mlzete na obrobek upevnit
jako pomocny doraz prkno nebo listu a vést
horni frézku podél pomocného dorazu. Horni
frézku ved'te podél pomocného dorazu
zplostélou stranou kluzné desky.

Frézovani hran nebo tvaru

Pri frézovani hran nebo tvarl bez podélného
dorazu musi byt frézovaci nastroj vybaven
vodicim ¢epem nebo kulickovym loZiskem.

— Prilozte zapnuté elektronaradi z boku na
obrobek az vodici ¢ep nebo kulickové loZisko
frézovaciho nastroje prilehne na
opracovavanou hranu obrobku.

— Elektronaradi ved'te obéma rukama podél
hrany obrobku. Dbejte pfitom na pfilozeni ve
spravném Uhlu. PFili$ silny pritlak maze hranu
obrobku poskodit.
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Frézovani s podélnym dorazem
(viz obrazek G)

Zastréte podélny doraz 29 s vodicimi ty¢emi 30
do zakladové desky 12 a pevné jej utahnéte
pomoci kridlovych $roubl 5 podle potfebného
rozméru. Kridlovymi Srouby 31 a 32 mizete
podélny doraz dodatecné délkoveé sefidit.

Pomoci oto¢ného knofliku 33 mlzete po
uvolnéni obou kridlovych sroubl 31 délku jemné
nastavit. Jedno otoceni pfitom odpovida draze
pfestaveni 2,0 mm, jedna dil¢i ryska na oto¢ném
knofliku 33 odpovida zméné drahy prestaveni o
0,1 mm.

Prostrednictvim dorazové listy 34 mUzete
zménit u¢innou dosedaci plochu podélného
dorazu.

Zapnuté elektronaradi vedte s rovnomérnym
posuvem a bo¢nim tlakem na podélny doraz
podél hrany obrobku.

Pri frézovani s podélnym dorazem 29 by se mélo
provadét odsavani prachu/trisek pres specialni
odsavaci adaptér 35. Odsavaci adaptér 27 mlze
zlstat namontovany.

Frézovani s frézovacim kruzitkem (viz obr. H)

Pro kruhové frézovaci prace mlzete pouzit
frézovaci kruzitko/adaptér vodiciho profilu 36.
Frézovaci kruzitko namontujte jak ukazano na
obrazku.

Stredici Sroub 41 nasSroubujte do zavitu ve
frézovacim kruzitku. Hrot Sroubu nasadte do
stfedu frézovaného kruhového oblouku, dbejte
pfitom na to, aby se hrot Sroubu zapichl do
povrchu obrobku.

Posunutim frézovaciho kruzitka nahrubo
nastavte pozadovany polomér a kridlové srouby
38 a 39 pevné utahnéte.

Pomoci oto¢ného knofliku 40 mizete po
uvolnéni kridlového Sroubu 39 délku jemné
nastavit. Jedno otoceni pfitom odpovida draze
prestaveni 2,0 mm, jedna dil¢i ryska na oto¢ném
knofliku 40 odpovida zméné drahy prestaveni o
0,1 mm.

Zapnuté elektronaradi vedte pomoci pravé
rukojeti 1 a madla frézovaciho kruzitka 37 pres
obrobek.

Frézovani s vodicim profilem (viz obr. 1)

S pomoci vodiciho profilu 43 mlzete provadét
primocare probihajici pracovni procesy.

K vyrovnani vyskového rozdilu musite
namontovat distan¢ni desku 42.

Frézovaci kruzitko/adaptér vodiciho profilu 36
namontujte jak ukdazano na obrazku.

Vodici profil 43 upevnéte pomoci vhodnych
upinacich pripravkl, napfr. Sroubovych svérek,
na obrobek. Elektronaradi s namontovanym
adaptérem vodiciho profilu 36 posadte na vodici
profil.

Frézovani s kopirovacim pouzdrem

(viz obrazky K-N)

S pomoci kopirovaciho pouzdra 47 mizete
pfendset na obrobek obrysy z predloh popf.
Sablon.

Pro pouziti kopirovaciho pouzdra 47 musi byt
napred nasazen adaptér kopirovaciho pouzdra
44 do kluzné desky 9.

Adaptér kopirovaciho pouzdra 44 posadte
seshora na kluznou desku 9 a pevné jej
prisroubujte pomoci 2 upevnovacich Sroubd 45.
Dbejte na to, aby byla odjistovaci packa
adaptéru kopirovaciho pouzdra 46 volné
pohybliva.

Podle tloustky Sablony ¢i predlohy vyberte
vhodné kopirovaci pouzdro. Kvili presahujici
vy$ce kopirovaciho pouzdra musi mit Sablona
minimalni tloustku 8 mm.

Zatlacte odjistovaci packu 46 a vlozte kopirovaci
pouzdro 47 zespodu do adaptéru kopirovaciho
pouzdra 44. Kédovaci vystupky pfitom musi
citelné zapadnout do vybrani kopirovaciho
pouzdra.

» Prumér frézovaciho nastroje zvolte mensi
nez je vnitini pramér kopirovaciho pouzdra.

Tim, Ze vzdalenost stfedu frézovani a okraje
kopirovaciho pouzdra je vSude stejna, mohou
byt kopirovaci pouzdro a kluzna deska, je-li to
nutné, vici sobé vystredény.

- Stlacte odjistovaci packu 22 dolli a vedte
horni frézku az na doraz ve sméru zakladoveé
desky 12. Odjistovaci packu 22 opét
uvolnéte, aby se tato hloubka zanoreni
zafixovala.
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— Vysroubujte Srouby se zapus$ténou hlavou 49.
Nasroubujte Srouby s valcovou hlavou 48 do
pro né pripravenych otvor( tak, aby kluzna
deska 9 byla volné pohybliva.

— Vsadte stredici trn 50 do nastrojového
drzaku jak je ukazano na obrazku. Rukou
utahnéte prevle¢nou matici tak, aby stredici
trn byl jesté volné pohyblivy.

- Srovnejte vici sobé stredici trn 50 a
kopirovaci pouzdro 47 lehkym posunem
kluzné desky 9.

- Srouby s vélcovou hlavou 48 utahnéte.

— Stredici trn 50 odstrarite z nastrojového
drzaku.

— Stlacte odjistovaci packu 22 a vedte horni
frézku do nejvyssi polohy.

K frézovani s kopirovacim pouzdrem 47

postupujte nasledovné:

— Zapnuté elektronaradi s kopirovacim
pouzdrem pfilozte na $ablonu.

— Stlacte odjistovaci packu 22 dold a vedte
horni frézku pomalu dol(, az se dosahne
nastavené hloubky frézovani. Odjistovaci
packu 22 opét uvolnéte, aby se tato hloubka
zanoreni zafixovala.

— Vedte elektronaradi s presahujicim
kopirovacim pouzdrem s bo¢nim tlakem
podél Sablony.

Udrzba a servis

Udrzba a ¢isténi
» Pred kazdou praci na elektronaradi vytah-
néte zastrcku ze zasuvky.

» Udrzujte elektronaradi a vétraci otvory
Cisté, abyste pracovali dobfe a bezpecné.

» PFi extrémnich podminkach nasazeni se
muze pFi opracovani kovi uvnitf elektro-
naradi usazovat vodivy prach. Ochranna
izolace elektronafadi muze byt omezena. V
takovych pripadech se doporucuje pouziti
stacionarniho odsavaciho zafFizeni, ¢asté
vyfukovani vétracich otvora a prediazeni
proudového chranice (FI).

—
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Pokud dojde i pres peclivou vyrobu a naro¢né
kontroly k poruse stroje, svérte provedeni
opravy autorizovanému servisnimu stredisku
pro elektronaradi firmy Bosch.

Pri vS§ech dotazech a objednavkach nahradnich
dild nezbytné prosim uvadéjte 10-mistné objed-
naci ¢islo podle typového §titku elektronaradi.

Zakaznicka a poradenska sluzba

Zakaznicka sluzba zodpovi Vase dotazy k opravée
a udrzbé Vaseho vyrobku a téz k ndhradnim
dilim. Explodované vykresy a informace k
nahradnim dilim naleznete i na:
www.bosch-pt.com

Tym poradenské sluzby Bosch Vam rad pomUze
pri otazkach ke koupi, pouzivani a nastaveni
vyrobk( a prislusenstvi.

Czech Republic

Robert Bosch odbytova s.r.o.
Bosch Service Center PT

K Vapence 1621/16

692 01 Mikulov

Tel.: +420 (519) 305 700

Fax: +420 (519) 305 705

E-Mail: servis.naradi@cz.bosch.com
www.bosch.cz

Zpracovani odpadt

Elektronaradi, prislusenstvi a obaly by mély byt
dodany k opétovnému zhodnoceni neposkozuji-
cimu zivotni prostredi.

Pouze pro zemé EU:

Nevyhazujte elektronaradi do
domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice
2002/96/ES o starych
elektrickych a elektronickych
zarfizenich a jejim prosazeni v
narodnich zakonech musi byt neupotrebitelné
elektronaradi rozebrané shromazdéno a dodano
k opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu
zivotni prostredi.

Zmény vyhrazeny.
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Bezpecnostné pokyny

Vseobecné vystrazné upozornenia a
bezpecnostné pokyny
Precitajte si vSetky Vystrazné
upozornenia a bezpeénostné
pokyny. Zanedbanie dodrziavania Vystraznych
upozorneni a pokynov uvedenych v
nasledujicom texte moze mat za nasledok
zasah elektrickym prudom, spésobit’ poziar
a/alebo tazké poranenie.

Tieto Vystrazné upozornenia a bezpec¢nostné
pokyny starostlivo uschovajte na budice
pouzitie.

Pojem ,ru¢né elektrické naradie“ pouzivany v
nasledujucom texte sa vztahuje na ru¢né elek-
trické naradie napajané zo siete (s privodnou
$nurou) a na ru¢né elektrické naradie napajané

akumulatorovou batériou (bez privodnej $nury).

1) Bezpecnost' na pracovisku

a) Pracovisko vZdy udrziavajte Cisté a
dobre osvetlené. Neporiadok a neosvet-
lené priestory pracoviska m6zu mat’ za
nasledok pracovné urazy.

b) Tymto naradim nepracujte v prostredi
ohrozenom vybuchom, v ktorom sa
nachadzaju horl'avé kvapaliny, plyny
alebo horlavy prach. Ru¢né elektrické
naradie vytvara iskry, ktoré by mohli prach
alebo pary zapalit.

c) Nedovol'te detom a inym nepovolanym
osobam, aby sa po¢as pouzivania ruc-
ného elektrického naradia zdrziavali v
blizkosti pracoviska. Pri odputani pozor-
nosti zo strany inej osoby mézete stratit’
kontrolu nad naradim.

2) Elektricka bezpecnost’

a) Zastrcka privodnej $nury ruéného
elektrického naradia musi pasovat do
pouzitej zasuvky. Zastrcku v Ziadnom
pripade nijako nemeiite. S uzemnenym
elektrickym naradim nepouzivajte ani
Ziadne zastrckové adaptéry. Nezmenené
zastreky a vhodné zasuvky znizuju riziko
zasahu elektrickym pradom.

b) Vyhybajte sa telesnému kontaktu s
uzemnenymi povrchovymi plochami, ako
su napr. rury, vykurovacie telesa, spora-
ky a chladnicky. Keby by bolo Vase telo
uzemnené, hrozi zvy$ené riziko zasahu
elektrickym pradom.

c) Chrante elektrické naradie pred uéin-
kami dazd’a a vlhkosti. Vniknutie vody do
ru¢ného elektrického naradia zvysSuje
riziko zasahu elektrickym pradom.

d) Nepouzivajte privodni $niru mimo urce-
ny ucel na nosenie ru¢ného elektrického
naradia, ani na jeho zavesenie a zastrécku
nevyberajte zo zasuvky tahanim za pri-
vodnu $nuru. Zabezpecte, aby sa sietova
$nura nedostala do blizkosti horiceho
telesa, ani do kontaktu s olejom, s ostry-
mi hranami alebo pohybujucimi sa su-
ciastkami ruéného elektrického naradia.
Poskodené alebo zauzlené privodné $nury
zvySuju riziko zasahu elektrickym pradom.

e) Ked’ pracujete s ruénym elektrickym
naradim vonku, pouzZivajte len také pred-
lzovacie kable, ktoré su schvalené aj na
pouzivanie vo vonkajsich priestoroch.
Pouzitie predlzovacieho kabla, ktory je
vhodny na pouzivanie vo vonkajSom pro-
stredi, znizuje riziko zasahu elektrickym
pradom.

f) Ak sa neda vyhnut pouzitiu ruéného
elektrického naradia vo vlhkom prostre-
di, pouzite ochranny spina¢ pri porucho-
vych pradoch. Pouzitie ochranného spi-
naca pri poruchovych prudoch znizuje
riziko zasahu elektrickym pradom.

3) Bezpeénost osdb

a) Bud'te ostrazity, sustred’te sa na to, ¢o
robite a k praci s ruénym elektrickym
naradim pristupujte s rozumom. Nepra-
cujte s ruénym elektrickym naradim
nikdy vtedy, ked’ ste unaveny, alebo ked’
ste pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov. Maly okamih nepozornosti méze
mat’ pri pouzivani naradia za nasledok
vazne poranenia.
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b) Noste osobné ochranné pomécky a

pouzivajte vzdy ochranné okuliare.
Nosenie osobnych ochrannych pomécok,
ako je ochranna dychacia maska,
bezpecnostna pracovna obuv. ochranna
prilba alebo chranice sluchu, podla druhu
ru¢ného elektrického naradia a spésobu
jeho pouzitia znizuju riziko poranenia.

c) Vyhybajte sa neiimyselnému uvedeniu

ruéného elektrického naradia do ¢in-
nosti. Pred zasunutim zastrcky do zasuv-
ky a/alebo pred pripojenim akumulatora,
pred chytenim alebo prenasanim ruc-
ného elektrického naradia sa vzdy
presvedcte sa, Ci je ruéné elektrické
naradie vypnuté. Ak budete mat’ pri pre-
nasani ruéného elektrického naradia prst
na vypinaci, alebo ak ru¢né elektrické
naradie pripojite na elektricku siet’ zapnu-
té, moze to mat za nasledok nehodu.

d) Skoér ako naradie zapnete, odstrante z

neho nastavovacie naradie alebo kluce
na skrutky. Nastavovaci nastroj alebo
kl'a¢, ktory sa nachadza v rotujlcej Casti
ruc¢ného elektrického naradia, méze
spoOsobit’ vaZzne poranenia oséb.

e) Vyhybajte sa abnormalnym poloham

f)

tela. Zabezpecte si pevny postoj, a ne-
prestajne udrziavajte rovnovahu. Takto
budete méct rucné elektrické naradie v
neocakdavanych situaciach lepsie kontro-
lovat'.

Pri praci noste vhodny pracovny odev.
Nenoste Siroké odevy a nemajte na sebe
Sperky. Vyvarujte sa toho, aby so Vase
vlasy, odev a rukavice dostali do
blizkosti rotujucich suciastok naradia.
Volny odev, dlhé vlasy alebo $perky mézu
byt zachytené rotujucimi ¢astamiru¢ného
elektrického naradia.

g) Ak sa da na rucné elektrické naradie na-

montovat’ odsavacie zariadenie a zaria-
denie na zachytavanie prachu, presvedc¢-
te sa, ¢i su dobre pripojené a spravne
pouzivané. Pouzivanie odsavacieho zaria-
denia a zariadenia na zachytdvanie prachu
znizuje riziko ohrozenia zdravia prachom.
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4) Starostlivé pouzivanie ru¢ného
elektrického naradia a manipulacia s nim

a) Ruéné elektrické naradie nikdy nepreta-

Zujte. Pouzivajte také elektrické naradie,
ktoré je uréené pre dany druh prace.
Pomocou vhodného ruéného elektrického
naradia budete pracovat’ lepsSie a bezpec-
nejSie v uvedenom rozsahu vykonu
naradia.

b) Nepouzivajte nikdy také rucné elektrické

naradie, ktoré ma pokazeny vypinac.
Naradie, ktoré sa uz neda zapnut alebo
vypnut, je nebezpecné a treba ho zverit’
do opravy odbornikovi.

c) Skor ako zaénete naradie nastavovat’

alebo prestavovat’, vymienat’
prisluSenstvo alebo skoér, ako odlozite
naradie, vzdy vytiahnite zastrcku
siet'ovej Snulry zo zasuvky. Toto preven-
tivne opatrenie zabrarnuje neiimyselnému
spusteniu ru¢ného elektrického naradia.

d) Nepouzivané ruéné elektrické naradie

uschovavajte tak, aby bolo mimo dosahu
deti. Nedovol'te pouzivat’ pneumatické
naradie osobam, ktoré s nim nie su
doverne oboznamené, alebo ktoré si ne-
precitali tieto Pokyny. Ru¢né elektrické
naradie je nebezpecné vtedy, ked ho
pouzivaju neskusené osoby.

e) Ruéné elektrické naradie starostlivo ose-

f)

trujte. Kontrolujte, ¢i pohyblivé suciast-
ky bezchybne funguju alebo ¢i nebloku-
ju, ¢i nie su zlomené alebo poskodené
niektoré suéiastky, ktoré by mohli nega-
tivne ovplyvitovat spravne fungovanie
ru¢ného elektrického naradia. Pred pou-
Zitim naradia dajte poskodené suciastky
vymenit. Vela nehdd bolo spésobenych
nedostato¢nou udrzbou elektrického
naradia.

Rezné nastroje udrziavajte ostré a Cisté.
Starostlivo oSetrované rezné nastroje s
ostrymi reznymi hranami maju mensiu
tendenciu k zablokovaniu a l'ahsie sa daju
viest'
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g) Pouzivajte ruéné elektrické naradie,
prisluSenstvo, nastavovacie nastroje a
pod. podla tychto vystraznych upozor-
neni a bezpe¢nostnych pokynov. Pri
praci zohl'adnite konkrétne pracovné
podmienky a ¢innost’, ktori budete
vykonavat'. Pouzivanie ru¢ného
elektrického naradia na iny Gcel ako na
predpisané pouzitie moze viest k nebez-
pec¢nym situaciam.

5) Servisné prace

a) Ruéné elektrické naradie davajte opra-
vovat’ len kvalifikovanému personalu,
ktory pouziva originalne nahradné
suciastky. Tym sa zabezpeci, Zze bezpec-
nost’ naradia zostane zachovana.

Bezpecnostné pokyny pre frézovanie

>

Pripustny pocet obratok pracovného

nastroja musi byt minimalne taky vysoky
ako maximalny pocet obratok uvedeny na
ru¢nom elektrickom naradi. Prislusenstvo,

ktoré sa otaca rychlejsie, by sa mohlo znicit..

Frézovacie nastroje alebo iné prislusenstvo
sa musia presne hodit’ do upinacieho
mechanizmu (do kliestiny) ruéného
elektrického naradia. Pracovné nastroje,
ktoré presne nepasuju do upinacieho
mechanizmu ru¢ného elektrického naradia,
sa otacaju nerovnomerne a intenzivne
vibruju, ¢o mbéze mat za nasledok stratu
kontroly nad naradim.

K obrobku pristivajte elektrické naradie iba
v zapnutom stave. Inak hrozi v pripade
zaseknutia pracovného nastroja v obrobku
nebezpecenstvo spatného razu.

Nedavajte ruky do pracovného priestoru
frézy ani k frézovaciemu nastroju. Druhou
rukou drzte pridavnu rukovat’. Ked drzite
frézu oboma rukami, frézovaci nastroj Vam
ich neméze poranit.

Nikdy nefrézujte cez kovové predmety,
klince alebo skrutky. Frézovaci nastroj by sa
mohol poskodit’ a to by malo za nasledok
zvy$ené vibracie.

» Elektrické naradie drzte za izolované

plochy rukoviti pri vykonavani takej prace,
pri ktorej by mohol rezaci nastroj natrafit’
na skryté elektrické vedenia alebo
zasiahnut’ vlastnua privodnui $nuru naradia.
Kontakt s vedenim, ktoré je pod napatim,
spbsobi, ze aj kovové suciastky naradia sa
dostanu pod napatie, ¢o ma za nasledok
zasah obsluhujucej osoby elektrickym
priudom.

Pouzivajte vhodné pristroje na vyhladava-
nie skrytych elektrickym vedeni a potrubi,
aby ste ich nenavrtali, alebo sa obrat'te na
miestne energetické podniky. Kontakt s
elektrickym vodi¢om pod napéatim méze spo-
sobit’ poziar alebo mat’ za nasledok zasah
elektrickym pridom. Poskodenie plynového
potrubia méze mat' za nasledok exploziu.
Preniknutie do vodovodného potrubia sp6-
sobi vecnu Skodu.

Nepozivajte tupé ani poSkodené frézovacie
nastroje. Tupé alebo poskodené frézovacie
nastroje sposobuju zvysené trenie, mozu sa
zaseknut’ a mat’ za nasledok nevyvazenost'.
Pri praci drzte ru¢né elektrické naradie
pevne oboma rukami a zabezpecte si
stabilny postoj. Pomocou dvoch rik saru¢né
elektrické naradie ovlada bezpecnejsie.

Zabezpecte obrobok. Obrobok upnuty po-
mocou upinacieho zariadenia alebo zveraka
je bezpecnejsi ako obrobok pridrziavany
rukou.

Udrziavajte svoje pracovisko v Cistote.
Mimoriadne nebezpecné si zmesi roznych
materialov. Prach z lahkych kovov sa mo6ze
lahko zapalit’ alebo explodovat'.

Pockajte na uplné zastavenie ruc¢ného
elektrického naradia, aZz potom ho odlozZte.
Pracovny nastroj sa méze zaseknut' a méze
zapricinit’ stratu kontroly nad ru¢nym
elektrickym naradim.

Nepouzivajte rucné elektrické naradie,
ktoré ma poskodenu privodnu snuru.
Nedotykajte sa poskodenej privodnej Snury
a v pripade, Ze sa kabel pocas prace s
naradim poskodi, ihned’ vytiahnite zastrcku
zo zasuvky. Poskodené privodné Snury
zvy$uju riziko zasahu elektrickym pradom.
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Popis fungovania

Preditajte si vSetky Vystrazné upo-
zornenia a bezpecnostné pokyny.
Zanedbanie dodrziavania Vystraz-
nych upozorneni a pokynov uvede-
nych v nasledujicom texte méze
mat’ za nasledok zasah elektrickym prudom,
spbsobit’ poziar a/alebo tazké poranenie.
Vyklopte si laskavo vyklapaciu stranu s obrazka-

mi produktu a nechajte si ju vyklopenu po cely
Cas, ked' Citate tento Navod na pouzivanie.

Pouzivanie podla urcenia

Toto naradie je s pevnou instalaciou urcené na
frézovanie drazok, hran, profilov a pozdfinych
otvorov do dreva, plastu a lahkych stavebnych
hmét, ako aj na kopirovacie frézovanie.

Pri redukovanom pocte obratok a s primeranymi
frézovacimi nastrojmi sa da pouzivat’ aj na
obrabanie nezeleznych kovov.

Vyobrazené komponenty
Cislovanie jednotlivych komponentov sa

vztahuje na vyobrazenie elektrického naradia na
grafickej strane tohto Navodu na pouzivanie.

1 Rukovat vpravo
2 Aretacné tlacidlo vypinaca
3 Nastavovacie koliesko predvolby poctu
obratok
4 Areta¢nd packa vretena
5 Kridlova skrutka pre vodiace tycky
paralelného dorazu (2x)*
6 Chranic proti trieskam
7 Frézovaci nastroj*
8 Upevnenie vodiacich tyciek paralelného
dorazu
9 Klzna doska
10 Stupnovy doraz
11 Aretacné skrutky pre stuprnovy doraz
12 Zakladna doska
13 Ochrannd manzeta
14 Kridlova skrutka na nastavovanie hibkového
dorazu
15 Hibkovy doraz
16 Posuvac s indexovou znackou
17 Rukovat vlavo
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18 Stupnica na nastavenie frézovacej hibky

19 Stupnica na jemné nastavenie frézovacej
hibky

20 Otocny gombik na jemné nastavenie
frézovacej hibky

21 Znacka na nastavenie nulového bodu

22 Uvolnovacia packa

23 Presuvna matica s upinacou klieStinou

24 Vypinac

25 Vidlicovy kl'uc¢ velkosti 24 mm*

26 Odsavacia hadica (& 35 mm)*

27 Odsavaci adaptér*

28 Ryhovana skrutka pre odsavaci adaptér
(2x)*

29 Paralelny doraz (zarazka rovnobeznosti)*

30 Vodiaca ty¢ka pre paralelny doraz (2x)*

31 Kridlova skrutka na jemné nastavenie
paralelného dorazu (2x)*

32 Kridlova skrutka na hrubé nastavenie
paralelného dorazu (2x)*

33 Otocny gombik na jemné nastavenie
paralelného dorazu*

34 Dorazova lista pre paralelny doraz*

35 Odsavaci adaptér pre paralelny doraz*

36 Frézovacie kruzidlo/adaptér vodiacej listy*

37 Rukovat pre frézovacie kruzidlo*

38 Kridlova skrutka na hrubé nastavenie
frézovacieho kruzidla (2x)*

39 Kridlova skrutka na jemné nastavenie
frézovacieho kruzidla (1x)*

40 Otocny gombik na jemné nastavenie
frézovacieho kruzidla*

41 Centrovacia skrutka*

42 Distancna platni¢ka (sucast stpravy
,Frézovacie kruzidlo“)*

43 Vodiaca lista*

44 Adaptér kopirovacej objimky

45 Upevnovacia skrutka pre adaptér
kopirovacej objimky (2x)

46 Uvolnovacia packa pre kopirovaciu objimku

47 Kopirovacia objimka

48 Skrutka s valcovou hlavou pre klznud dosku

49 Skrutka so zapustenou hlavou pre klznu
dosku

50 Centrovaci trn

*Zobrazené alebo popisané prislusenstvo nepatri do
zakladnej vybavy produktu.
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Technické udaje

Horna fréza GOF 900 CE GOF 1300 CE

Professional Professional
Vecné cislo 06016146.. 0601 6136..
Menovity prikon W 900 1300

Pocet volnobeznych obratok

min’t 12000-24000 12000-24000

Predvolba poctu obratok ° )
Konstantna elektronika ° °
Pripojka pre odsavanie prachu ) )
Sklucovadlo mm 6-8 6-12,7

palce Ya Yo=Y
Zdvih frézovacieho kosa mm 50 58
Hmotnost podla EPTA-Procedure 01/2003 kg 3,5 4.8
Trieda ochrany g/ [al/n

Udaje platia pre menovité napatie [U] 230/240 V. V pripade niz$ieho napatia a pri vyhotoveniach $pecifickych pre

niektoru krajinu sa mézu tieto udaje odlisovat.

Vsimnite si laskavo vecné Cislo na typovom $titku svojho rué¢ného elektrického naradia. Obchodné nazvy jednotlivych

produktov sa mozu odlisovat.

Informacia o hluénosti/vibraciach

Namerané hodnoty zistované na zaklade normy
EN 60745 (drevotrieskova doska).

Hodnotend hodnota hladiny hluku A tohto
naradia je typicky: Akusticky tlak 89 dB(A);
Hodnota hladiny akustického tlaku 100 dB(A).
Nepresnost’ merania K=3 dB.

Pouzivajte chranice sluchu!

Celkové hodnoty vibracii (sucet vektorov troch
smerov) zistované podla normy EN 60745:
Hodnota emisie vibracii a, =5,5 m/s?,
nepresnost merania K =2,5 m/s?.

Urovef kmitov uvedena v tychto pokynoch bola
namerana podla meracieho postupu uvedeného
v norme EN 60745 a mozno ju pouzivat’ na
vzajomné porovnavanie réznych typov ru¢ného
elektrického naradia medzi sebou. Hodi sa aj na
predbezny odhad zatazenia vibraciami.

Uvedena hladina vibracii reprezentuje hlavné
druhy pouzivania tohto ru¢ného elektrického
naradia. AvSak v takych pripadoch, ked sa toto
ru¢né elektrické naradie pouzije na iné druhy
pouzitia, s odliSnymi pracovnymi nastrojmi
alebo sa podrobuje nedostato¢nej udrzbe, méze
sa hladina zat'azenia vibraciami od tychto hod-
not odliSovat. To méze vyrazne zvysit' zatazenie
vibraciami pocas celej pracovnej doby.

Na presny odhad zataZzenia vibraciami pocas
urcitého casového Useku prace s naradim treba
zohladnit doby, pocas ktorych je rucné
elektrické naradie vypnuté alebo doby, ked’
naradie sice bezi, ale v skutoc¢nosti sa nepou-
ziva. To mbze vyrazne redukovat zatazenie
vibraciami pocas celej pracovnej doby.

Na ochranu osoby pracujucej s naradim pre
ucinkami zatazenia vibraciami vykonajte dalSie
bezpecnostné opatrenia, ako su napriklad:
udrzba ru¢ného elektrického naradia a pouzi-
vanych pracovnych nastrojov, zabezpecenie
zachovania teploty ruk, organizacia jednotlivych
pracovnych tkonov.
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Na vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, Ze dole
popisany vyrobok ,Technické udaje“ sa zhoduje
s nasledujlicimi normami alebo normativnymi
dokumentami: EN 60745 podla ustanoveni
smernic 2004/108/ES, 98/37/ES (do
28.12.2009), 2006/42/ES (od 29.12.2009).

Subory technickej dokumentacie sa nachadzaju
na adrese:

Robert Bosch GmbH, PT/ESC,

D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering

Vyhlasenie o konformite

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product
Certification

SV %”Zwyc-m

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
31.07.2008

Montaz

Vlozenie frézovacieho nastroja
(pozri obrazok A)

» Pred kazdou pracou na ruénom elektrickom
naradi vytiahnite zastr¢ku naradia zo
zasuvky.

» Pri vkladani frézovacieho nastroja
odporucame pouzivat pracovné rukavice.

Podla druhu pouzivania su k dispozicii pracovné
nastroje v réznom vyhotoveni a v réznej kvalite.

Frézovacie nastroje z vysoko vykonnej
rychloreznej ocele su vhodné na obrabanie
makkych materidlov ako je napr. makké drevo
alebo plasty.

Frézovacie nastroje (frézky), ktoré maju hrany
2o spekaného karbidu, su $pecidlne vhodné na
obrabanie Specialne tvrdych a abrazivnych

materidlov, ako je napriklad tvrdé drevo a hlinik.

Originalne frézovacie nastroje z rozsiahlej
ponuky prislusenstva Bosch si mozete kupit' u
svojho odborného predajcu vyrobkov Bosch.
Pouzivajte vzdy iba bezchybné a Cisté frézovacie
nastroje.
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— Sklopte chranic¢ proti trieskam 6 dole.

— Otocte aretacnu packu vretena 4 v smere
pohybu hodinovych ruci¢iek a zadrzte ju v
tejto polohe (@). V pripade potreby otocte
vreteno motora rukou tak, aby sa
zaaretovalo.

— Uvolnite presuvnu maticu 23 pomocou
vidlicového kltuca 25 (velkost kluc¢a 24 mm)
ota¢anim proti smeru pohybu hodinovych
ruciciek (@®).

— Zasunte frézovaci nastroj do upinacej
kliestiny. Stopka frézovacieho nastroja musi
byt zasunuta do upinacej kliestiny minimalne
20 mm.

— Utiahnite presuvnu maticu 23 pomocou
vidlicového kltcéa 25 (velkost kluca 24)
otac¢anim v smere pohybu hodinovych
ruciciek. Uvolnite areta¢nu packu vretena 4.

— Vyklopte chranic¢ proti trieskam 6 hore.

» Bez namontovanej kopirovacej objimky
nemontujte Ziadne také frézovacie nastroje,
ktorych priemer je va¢si ako 50 mm. Tieto
frézovacie nastroje totiz nevojdu do
zakladnej dosky.

» Upinaciu kliestinu s presuvnou maticou v
Ziadnom pripade neutahujte dovtedy, kym
nie je namontovany frézovaci nastroj.
Upinacia kliestina by sa totiz mohla poskodit.

Odsavanie prachu a triesok
(pozri obrazok B)

» Prach z niektorych materidlov, napr. z nate-
rov obsahujucich olovo, z niektorych druhov
tvrdého dreva, mineralov a kovov méze byt
zdraviu Skodlivy. Kontakt s takymto prachom
alebo jeho vdychovanie méze vyvolavat’
alergické reakcie a/alebo spbsobit’ ochorenie
dychacich ciest pracovnika, pripadne oséb,
ktoré sa nachadzaju v blizkosti pracoviska.
Urcité druhy prachu, napr. prach z dubového
alebo z bukového dreva, sa povazuju za
rakovinotvorné, a to predovsetkym spolu s
dal$imi materialmi, ktoré sa pouzivaju pri
spracovavani dreva (chromitan, chemické
prostriedky na ochranu dreva). Material,
ktory obsahuje azbest, smu opracovavat len
Specialne vyskoleni pracovnici.
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— Pouzivajte podla moznosti zariadenie na
odsavanie prachu.

— Postarajte sa o dobré vetranie svojho
pracoviska.

— Odporuc¢ame Vam pouzivat’ ochrannu
dychaciu masku s filtrom triedy P2.

Dodrziavajte aj predpisy vlastnej krajiny tyka-
juce sa konkrétneho obrabaného materialu.

Montaz odsavacieho adaptéra

Odsavaci adaptér 27 sa da namontovat’
hadicovou pripojkou dopredu alebo dozadu. Pri
nasadenom adaptéri kopirovacej objimky 44
bude mozno potrebné namontovat adaptér
kopirovacej objimky o 180° pootoceny, aby sa
odsavaci adaptér 27 uvoltovacej packy 46
nedotykal. Pri montazi hadicovej pripojky
vpredu treba najprv chranic¢ proti trieskam 6
demontovat’. Odsavaci adaptér 27 pomocou 2
drazkovanych skrutiek 28 upevnite na zakladnu
dosku 12.

Pripojenie odsavania

Nasunte odsavaciu hadicu (@ 35 mm) 26
(prislusenstvo) na namontovany odsavaci
adaptér. Spojte odsavaciu hadicu 26 s
vysavacom (prislusenstvo).

Elektrické naradie sa da pripojit’ priamo na
zasuvku univerzalneho vysavaca Bosch, ktory je
vybaveny dialkovym spustanim. Pri spusteni
ru¢ného elektrického naradia sa vysavac
automaticky zapne.

Vysava¢ musi byt vhodny pre dany druh opraco-
vavaného materialu.

Pri odsdvani materidlov mimoriadne ohrozuju-
cich zdravie, rakovinotvornych alebo suchych
prachov pouzivajte $pecialny vysavac.

Montaz chranica proti trieskam
(pozri obrazok C)

Chrani¢ proti trieskam 6 nasad'te z prednej
strany do vedenia tak, aby zaskocil. Pri
demontazi uchopte chranic proti trieskam
zboku a demontujte ho potiahnutim smerom
dopredu.

Prevadzka

Uvedenie do prevadzky

» Vsimnite si napitie siete! Napitie zdroja
priadu musi mat’ hodnotu zhodnu s udajmi
na typovom Stitku ruéného elektrického
naradia. Vyrobky oznacené pre napitie
230 V sa smu pouzivat aj s napatim 220 V.

Predvolba poctu obratok

Pomocou nastavovacieho kolieska predvolby
poctu obratok 3 mézete nastavit’ pozadovany
pocet obratok aj po¢as chodu ru¢ného
elektrického naradia.

1-2 nizky pocet obratok
3-4  stredny pocet obratok
5-6 vysoky pocet obratok

Udaje uvedené v tabulke predstavujt orientaéné
hodnoty. Potrebny pocet obratok zavisi od
druhu obrabaného materialu a od pracovnych
podmienok a da sa zistit’ na zaklade praktickej
skusky.

Poloha nasta-
vovacieho
kolieska 3

Priemer fré-
zovacieho

Material

nastroja
(mm)

Tvrdé drevo 4-10 5-6
(buk) 12-20 3-4
22-40 1-2
Makké drevo 4-10 5-6
(borovica) 12-20 3-6
22-40 1-3
Drievotrieskové 4-10 3-6
dosky 12-20 2-4
22-40 1-3
Plasty 4-15 2-3
16-40 1-2
Hlinik 4-15 1-2
16-40 1

Po dlhsej praci s nizkym poc¢tom obratok by ste
mali rué¢né elektrické naradie ochladit’ cca
3-minutovym chodom s maximalnym poc¢tom
obratok bez zatazenia.
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Zapinanie/vypinanie
Pred zapnutim naradia nastavte pozadovanu

frézovaciu hI'bku, pozri odsek ,Nastavenie
frézovacej hibky*.

Na zapnutie ru¢ného elektrického naradia
stlacte vypinac¢ 24 a drzte ho stlaceny.

Na aretaciu stlaceného vypinaca 24 stlacte
aretacné tlacidlo 2.

Ak chcete rucné elektrické naradie vypnut’
uvolnite vypinac¢ 24 a v takom pripade, ak je
zaaretovany areta¢nym tlacidlom 2, stlacte
vypina¢ 24 na okamih a potom ho znova
uvolnite.

Konstantna elektronika

Konstantna elektronika udrziava pocet obratok
pri volnobehu a pri zatazeni na priblizne
rovnakej Urovni, a tym zabezpecuje rovhomerny
pracovny vykon naradia.

Pozvol'ny rozbeh

Elektronicky regulovany pozvolny rozbeh
obmedzuje krutiaci moment naradia pri zapnuti
a predlzuje zivotnost’ motora.

Nastavenie frézovacej hibky
(pozri obrazok D)

» Nastavenie frézovacej hibky sa smie
vykonavat’ len vtedy, ked’ je ruéné
elektrické naradie vypnuté.

Pri hrubom nastaveni frézovacej hfbky

postupujeme nasledovne:

- Prilozte ru¢né elektrické naradie s
namontovanym frézovacim nastrojom na
obrobok, ktory budete obrabat'.

— Polohu jemného nastavenia nastavte
pomocou oto¢ného gombika 20 do stredu.
Na tento Ucel otacajte otocny gombik 20
dovtedy, kym sa budu znacky 21 zhodovat,
ako to vidiet’ na obrazku. Napokon otocte
stupnicu 19 na hodnotu ,,0“.

|
B o
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stupen; stupriovy doraz pocutelne zaskoci.

- Uvolnite kridlovii maticu na hibkovom doraze
14 tak, aby sa dal hibkovy doraz 15 volne
pohybovat'.

— Zatlac¢te uvolnovaciu packu 22 smerom dole
a pomaly vedte hornu frézu smerom dole, az
sa frézovaci nastroj 7 dotyka povrchovej
plochy obrobku. Opéat’ uvolnite uvolfiovaciu
packu 22, aby ste zapichovaciu hibku fixovali.

- Zatlaéte hfbkovy doraz 15 smerom dole, az si
sadne na stupnovy doraz 10. Posuvac s
indexovou znackou 16 nastavte do polohy
,0“ na stupnici frézovacej hibky 18.

- Nastavte hibkovy doraz 15 na pozadovanu
frézovaciu hibku a kridlovt skrutku na
hibkovom doraze 14 utiahnite. Dajte pozor
na to, aby ste posuvac s indexovou znackou
16 uz viac neprestavili.

— Zatlac¢te uvolniovaciu packu 22 a ved'te hornt
frézu smerom hore do najvyssej polohy.

Ak je potrebna frézovacia hibka vacsia, mali by
ste vykonat' viacero pracovnych krokov s
mensim uberom triesky. Pomocou stupnového
dorazu 10 mozete frézovanie rozdelit’ na viac
pracovnych krokov, resp. stupriov. Nastavte na
tento G&el pozadovanu frézovaciu hibku s
najniz8im stupfiom stupriového dorazu a zvolte
pre prvé pracovné kroky najprv vy$sie stupne.
Vzdialenost stupriov sa da otacanim aretacnych
skrutiek 11 menit.

Po vykonani skisobného frézovania mozete
otac¢anim oto¢ného gombika 20 presne nastavit’
frézovaciu hibku na pozadovanu hodnotu;
otacanim v smere pohybu hodinovych ruciciek
zvacsujete frézovaciu hibku, ota&anim proti
smeru pohybu hodinovych ruciciek frézovaciu
hibku zmensite. Stupnica na jemné nastavenie
19 dsluzi pritom ako orientac¢na pomaocka.
Jedna obratka (jedno otocenie) zodpoveda
velkosti prestavenia 2,0 mm, jeden dielik na
hornom okraji stupnice 19 zodpoveda zmene
nastavenia o 0,1 mm. Maximalna hodnota
prestavenia je + 8 mm.

Priklad: Pozadovana frézovacia hibka ma byt
10,0 mm, skusobné frézovanie malo frézovaciu
hibku 9,6 mm.
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— Nadvihnite hornt frézu a polozte pod klznu Frézovanie s pomocnym dorazom
dosku 9 napr. kisok odpadového dreva tak, (pozri obrazok F)
aby sa frézovaci nastroj 7 pri spusteni
nedotykal obrobku. Zatlacte uvolfiovaciu
packu 22 smerom dole a pomaly ved'te hornu
frézu smerom dole, az sa hibkovy doraz 15
nachadza na stupriovom doraze 10.

Pri obrabani vaésich obrobkov resp. pri
frézovani drazok mézete ako pomocny doraz
upevnit' na obrobok nejaku dosku alebo listu a
potom viest’ hornt frézku pozdiz tohto
pomocného dorazu. Ved'te hornu frézu pozdI'2

- Nastavte stupnicu 19 otoCenim na hodnotu pomocného dorazu splostenou stranou klznej
,0“ a uvolnite kridlovu skrutku 14. dosky.
— Otocte oto¢ny gombik 20 0 0,4 mm/4 dielika
(rozdiel medzi pozadovanou a skuto¢nou Frézovanie hran alebo tvarové frézovanie
hodﬁptou) v smere pohybu hOdi.nOV}".Ch Pri frézovani hran alebo tvarovom frézovani bez
ruciciek a kridlovd skrutku 14 utiahnite. paralelného dorazu musi byt frézovaci nastroj
— Skontrolujte predvolenu frézovaciu hlbku vybaveny vodiacim kolikom alebo gulé¢kovym
vykonanim dal$ej skusky frézovania. loziskom.
Po nastaveni frézovacej hibky uz nemerite — Zapnuté ru¢né elektrické naradie pristvajte k
polohu postivata 16 na hibkovom doraze 15, aby obrobku ZbOky, az kym vod.lau kolik a!ebo
ste mohli na stupnici 18 vzdy od¢itat’ okamzitu gul'dckove lozisko frézovacieho nastroja
frézovaciu hibku. priliehaju k obrabanej hrane obrobka.

— Rucné elektrické naradie ved'te oboma
rukami pozdlz hrany obrobka. Davajte pritom

Pokyny na pouzivanie
yny P pozor na to, aby priliehalo v pravom uhle.

» Chraite frézovacie nastroje pred narazom a Prilig silny tlak moze poskodit hranu
iderom. obrobka.

Smer frézovania a priebeh frézovania Frézovanie s paralelnym dorazom

(pozri obrazok E) (pozri obrazok G)

> Smer frézovania musi byt' vzdy opaény ako  pyrajeiny doraz 29 s vodiacimi ty&kami 30
smer otacania frézovacieho nastroja 7 (beh zasunte do zakladnej dosky 12 a kridlovymi
opacnym smerom). Pri frézovani v smere skrutkami 5 ho utiahnite na pozadovanu
otagania (subezny beh) sa Vam méZe ruéné  \qialenost. Pomocou kridlovych skrutiek 31 a
elektrické naradie vytrhnut’ z ruky. 32 mozete okrem toho nastavit dizku

- Nastavte pozadovanu frézovaciu hibku, pozri paralelného dorazu.

odsek , Nastavenie frézovacej hlbky". Pomocou oto&ného gombika 33 mozete po

— Prilozte ru¢né elektrické naradie s uvolneni oboch kridlovych skrutiek 31 vykonat’
namontovanym frézovacim nastrojom na jemné nastavenie dizky. Jedna obratka
obrobok, ktory budete obrabat, a ru¢ne zodpoveda prestaveniu o0 2,0 mm, jeden dielik
elektrické néaradie zapnite. stupnice oto¢ného gombika 33 zodpoveda

— Zatlac¢te uvolnovaciu packu 22 smerom dole zmene nastavenia o 0,1 mm.
a pomaly vedte hornu frézu smerom dole, az
sa dosiahne nastavena frézovacia hibka.
Uvolfiovaciu packu 22 opat’ uvolnite, aby ste
zapichovaciu hibku fixovali.

— Frézovanie vykondavajte s rovhomernym

Pomocou dorazovej listy 34 mbzete zmenit’
ucinnu dosadaciu plochu paralelného dorazu.

Zapnuté ruéné elektrické naradie vedte pozdiz
hrany obrobka rovhomernym posuvom a
boénym tlakom na paralelny doraz.

posuvom.
- Po skonéeni frézovania dajte hornu frézu Pri frézovani pomocou paralelného dorazu 29 by
spat’ do najvy&ej polohy. sa malo realizovat' odsavanie prachu/triesok cez

Specialny odsavaci adaptér 35. Odsavaci

- Vypnite ru¢né elektrické naradie. N @ X |
adaptér 27 moze zostat’ namontovany.
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Frézovanie s frézovacim kruzidiom
(pozri obrazok H)

Na kruhovité frézovacie prace mdzete pouzivat’
frézovacie kruzidlo/adaptér vodiace;j listy 36.
Frézovacie kruzidlo namontujte podla obrazka.

Naskrutkujte centrovaciu skrutku 41 do zavitu
vo frézovacom kruzidle. Nastavte hrot skrutky
do stredu kruhu, ktory chcete frézovat, davajte
pritom pozor na to, aby hrot skrutky zasahoval
do povrchovej plochy obrobka.

Posuvanim frézovacieho kruzidla hrubo nastavte
pozadovany polomer a utiahnite kridlové skrutky
38 a 39.

Pomocou oto¢ného gombika 40 mébzete po
uvolneni kridlovej skrutky 39 vykonat' jemné
nastavenie dizky. Jedna obratka zodpoveda
prestaveniu o 2,0 mm, jeden dielik stupnice
oto¢ného gombika 40 zodpovedd zmene
nastavenia o 0,1 mm.

Prisunte zapnuté rucné elektrické naradie
tahanim za pravu rukovat' 1 a za rukovat' pre
frézovacie kruzidlo 37 nad obrobok.

Frézovanie s vodiacou listou (pozri obrazok 1)

Pomocou vodiacej listy 43 mbzete vykonavat’
pracovné postupy s rovhym vedenim naradia.

Na vyrovnanie vySkovych nerovnosti musite
namontovat’ distancnu platnicku 42.

Namontujte frézovacie kruzidlo/adaptér
vodiacej kolajnicky 36 podla obrazka.

Upevnite vodiacu kolajnicku 43 na obrobok
pomocou vhodného upinacieho zariadenia,
napr. pomocou zvierok. PriloZte ru¢né elektrické
naradie s namontovanym adaptérom vodiacej
listy 36 na vodiacu listu.

Frézovanie s kopirovacou objimkou

(pozri obrazky K-N)

Pomocou kopirovacej objimky 47 mozete
prenasat’ obrysy z predléh resp. z réznych
Sablén na obrobky.

Ak chcete pouzit kopirovaciu objimku 47 musite
najprv vlozit’ adaptér kopirovacej objimky 44 do
klznej dosky 9.
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Polozte adaptér kopirovacej objimky 44 zhora
na klznu dosku 9 a priskrutkujte ho pomocou 2
upevnovacich skrutiek 45. Davajte pritom pozor
nato, aby sa dala uvolfiovacia packa pre adaptér
kopirovacej objimky 46 volne pohybovat.
Zvolte vhodnu kopirovaciu objimku podla
hriubky $abldny resp. podla hribky predlohy.
Kvoli presahujucej vyske kopirovacej objimky
musi mat’ vSak $abléna minimalnu hrdbku 8 mm.
Zatiahnite za uvolmniovaciu packu 46 a viozte
kopirovaciu objimku 47 zdola do adaptéra
kopirovacej objimky 44. Kodovacie vystupky
musia pritom pocutelne zaskocit’ do vyrezov
kopirovacej objimky.
» Zvol'te priemer frézovacieho nastroja tak,
aby bol mensi ako vnitorny priemer
kopirovacej objimky.

Takto bude vzdialenost stredu frézky a okraja
kopirovacej objimky vSade rovnaka a v pripade
potreby sa daju kopirovacia objimka a klzna
doska navzajom vycentrovat.

- Stlacte uvolnovaciu packu 22 smerom dole a
vedte hornu frézu az na doraz smerom k
zakladnej doske 12. Uvolmiovaciu packu 22
opat’ uvolnite, aby ste zapichovaciu hibku
fixovali.

— Vyskrutkujte skrutky so zapustenou hlavou
49. Zaskrutkujte skrutky s valcovou hlavou 48
do uréenych otvorov tak, aby sa dala klzna
doska 9 vol'ne pohybovat.

— Do upinacieho mechanizmu vlozte centrovaci
tfn 50 podla obrazka. Presuvnu maticu
utiahnite rukou tak, aby sa dal centrovaci trn
este volne pohybovat'.

- Vyrovnajte navzajom voci sebe centrovaci tri
50 a kopirovaciu objimku 47 miernym
posuvom klznej dosky 9.

— Skrutky s valcovou hlavou 48 utiahnite.

— Odstrante centrovaci tfn 50 z upinacieho
mechanizmu.

— Zatlacte uvolnovaciu packu 22 a vedte hornu
frézu smerom hore do najvy$sej polohy.
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Pri frézovani s kopirovacou objimkou 47

postupujte nasledovne:

— Prisuvajte zapnuté ru¢né elektrické naradie s
kopirovacou objimkou k $abléne.

— Zatlac¢te uvolnovaciu packu 22 smerom dole
a pomaly ved'te hornu frézu smerom dole, az
sa dosiahne nastavena frézovacia hibka.
Uvolniovaciu packu 22 opat' uvolnite, aby ste
zapichovaciu hibku fixovali.

— Ruc¢né elektrické naradie s precnievajucou
kopirovacou objimkou ved'te bo¢nym tlakom
pozdiz gablony.

Udrzba a servis

Udrzba a &istenie

» Pred kazdou pracou na ruénom elektrickom
naradi vytiahnite zastréku naradia zo
zasuvky.

» Ruéné elektrické naradie a jeho vetracie
strbiny udrziavajte vzdy v Cistote, aby ste
mohli pracovat’ kvalitne a bezpecne.

» Pri extrémnych prevadzkovych podmien-
kach (napriklad pri obrabani kovov) sa
moéze vnutri naradia vo zvySenej miere
usadzat jemny dobre vodivy prach. To méze
poskodit’ ochrannu izolaciu naradia. V ta-
kychto pripadoch odporiué¢ame pouzivanie
stacionarneho odsavacieho zariadenia,
castejsie vyfukovanie vetracich strbin a
predradenie ochranného spinaca pri
poruchovych prudoch (Fl).

Ak by pristroj napriek starostlivej vyrobe a

kontrole predsa len prestal niekedy fungovat,

treba dat’ opravu vykonat’ autorizovanej

servisnej opravovni elektrického naradia Bosch.

Pri vSetkych dopytoch a objednavkach nahrad-
nych suciastok uvadzajte bezpodmienec¢ne
10-miestne vecné cislo uvedené na typovom
Stitku vyrobku.

—

Servisné stredisko a poradenska sluzba
pre zakaznikov

Servisné stredisko Vam odpovie na otazky
tykajuce sa opravy a udrzby Vasho produktu ako
aj nahradnych suciastok. Rozlozené obrazky a
informacie k nahradnym suciastkam najdete aj
na web-stranke:

www.bosch-pt.com

Tim poradenskej sluzby pre zakaznikov Bosch
Vam rad pomoéze aj pri problémoch tykajucich sa
kupy a nastavenia produktov a prislusenstva.

Slovakia

Tel.: +421 (02) 48 703 800

Fax: +421 (02) 48 703 801

E-Mail: servis.naradia@sk.bosch.com
www.bosch.sk

Likvidacia
Rucné elektrické naradie, prisluSenstvo a obal

treba dat’ na recyklaciu Setriacu Zivotné
prostredie.

Len pre krajiny EU:

Neodhadzujte ru¢né elektrické
naradie do komunalneho odpadu!
Podla Eurdpskej smernice
2002/96/EG o starych elektric-
kych a elektronickych vyrobkoch a
podla jej aplikacii v ndrodnom
prave sa musia uz nepouzitelné elektrické pro-
dukty zbierat’ separovane a dat’ na recyklaciu
zodpovedajucu ochrane zivotného prostredia.

Zmeny vyhradené.
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GOF 1300 CE GOF 900 CE

6 mm 2608 570103 2608570100
1/4" 2608570104 2608570101
,‘ 8 mm 2608 570105 2608570102
@ 10mm 2608 570 125
@ 3/8" 2608 570 106

12mm 2608 570 107

1/2" 2 608 570 108
10,8 mm 2 609 200 282
13 mm 2 609 200 138
= 13,8 mm 2 609 200 283
N i) 17 mm 2 609 200 139
24 mm 2 609 200 140
27 mm 2 609 200 141
30 mm 2 609 200 142
40 mm 2 609 200 312

8 mm 2 609 200 310
12mm 2609 200 311
1/4" 2 609 200 317
1/2" 2609 200 318

2 608 190 038
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2 609 200 145 (L = 0,8 m)

2 607 001 387

2609 200 143

2602 317 030 (
2602 317 031 (

HT
AT
-
X <R

@ 35 mm
3m 2609 390 392
5m 2609 390 393

.,

% | AnTisTATIC |
(7 'Q ANTISTATIC
X P
(T

@ 35 mm
3m 2607 002 163
5m 2607 002 164

GAS 25/50/50 M
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