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Pouziti

VaSe frézka na obrysové frézovani Black & Decker je
urcena k frézovani dreva a dievénych vyrobku. Tento
vyrobek je ur€en pouze pro spotfebitelské pouZiti.

Bezpeénostni predpisy

Varovani! Prectéte si vesSkeré pokyny. Nedodrzeni
nize uvedenych pokyni mlze mit za nasledek Uraz
elektrickym proudem, vznik poZaru anebo vazné
poranéni. Oznaceni “vykonné naradi” ve vSech nize
uvedenych upozornénich odkazuje na vaSe naradi
napajené ze sité (obsahuje napajeci pfivodni $ndru)
nebo nafadi napajené bateriemi (bez napéjeciho
kabelu).

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

1. Pracovni oblast

a. Udrzujte pracovni prostor v Cistoté a dobie
osvétleny. Znecistény afadné neosvétleny prostor
mUze byt pfi¢inou nehody.

b. Svykonnym naFadim nepracujte ve vybusnych
prostorach, jako jsou napfiklad prostory
obsahujici hoilavé kapaliny, plyny nebo prasné
prostory. Elektrické nafadi je zdrojem jiskieni, jez
mUze vést ke vzniceni hoflavin.

c. Pri praci s elektrickym naradim dbejte na to,
aby se do jeho blizkosti nedostaly déti a okolo
stojici osoby. Rozptylovani mlze zpUsobit ztratu
kontroly nad naradim.

2. Elektricka bezpecnost

a. Zastrcka napajeciho kabelu naradi musi
odpovidatzasuvce. Nikdy jakymkolivzplisobem
zastréku neupravujte. U naradi chranéného
zemnénim nepouzivejte jakékoliv redukce
zastréek. Neupravované zastréky a odpovidajici
zasuvky snizuji riziko vzniku urazu elektrickym
proudem.

b. Vyvarujte se dotyku s uzemnénymi plochami
jako je potrubi, radiatory, sporaky a lednicky.
Pfiuzemnénivasehotéla hrozi zvySené nebezpedi
urazu elektrickym proudem.

c. Naradi nevystavujte desti ani vihkému
prostredi. Pokud do naradi vnikne voda, zvySi
se riziko urazu elektrickym proudem.

d. S napajecim kabelem zachazejte opatrné.
Nikdy nepouzivejte napajeci kabel k prenaseni
naradi, jeho posouvani nebo za néj netahejte pri
odpojovani naradi od elektrické sité. Privodni
kabel drzte z dosahu tepelnych zdroja, oleje,
ostrych hran a pohyblivych dilii. Poskozené
nebo spletené kabely zvySuji riziko drazu
elektrickym proudem.

e. Pokud s naradim pracujete ve venkovnim
prostiedi, pouzivejte prodluzovacikabel uréeny
pro venkovni prostredi. Pouziti kabelu pro
venkovni pouziti snizuje riziko Urazu elektrickym
proudem.

3. Osobni bezpecnost
a. PFi pouziti vykonného naradi zlstarnte
pozorni, stale sledujte, co provadite. Pracujte

s rozvahou. S nafadim nepracujte pokud jste
unaveninebo pokudjste pod vlivem omamnych
latek, alkoholu nebo lékt. Chvilka nepozornosti
pfi praci s naradim muaze vést k vaznému Grazu.
Pouzivejte bezpeénostni vybavu. Vzdy
pouzivejte prostifedky k ochrané zraku.
Bezpecnostni vybaveni jako jsou respirator,
neklouzava bezpeénostni obuv, pevna pfilba
nebo ochrana sluchu, pouzité v odpovidajicich
podminkach, sniZuji riziko vzniku urazu.
Zabrante nahodnému spusténi. Pfed pfipojenim
naradi k elektrické zasuvce zajistéte, aby byl
hlavni vypinaé v poloze vypnuto. Pfenaseni
néaradi s prstem na hlavnim vypinacinebo pfipojeni
napajeciho kabelu k elektrickému rozvodu pokud
je hlavni vypina¢ naradi v poloze zapnuto mlze
zpusobit Uraz.

Pred spusténim naradi odklid'te z pracovisté
sefizovaci kli€e. Kli¢e nebo sefizovaci pfipravky
zapomenuté na rotacnich ¢astech nafadi mohou
zpusobit Uraz.

Neprekazejte sami sobé Pri praci vzdy
udrzujte vhodny a pevny postoj. To umozZriuje
lepSi ovladatelnost nafadi v neoCekavanych
situacich.

Vhodné se oblékejte. Nenoste volné Satstvo
nebo Sperky. Vase vlasy, odév a rukavice drzte
z dosahu pohyblivych €asti. Volny odév, Sperky
nebo dlouhé vlasy mohou byt pohyblivymi dily
zachyceny.

Pokud je zafizeni vybaveno adaptérem pro
pripojeni zafizeni k zachytavani prachu,
zajistéte jeho spravné pripojeniaradnou funkci.
Pouziti téchto zafizeni mlze snizit nebezpedi
tykajici se prachu.

Pouziti vykonného naradi a jeho udrzba
Netlacte pfili$ na naradi. Pouzivejte spravny typ
naradi pro vasi praci. Pfi pouZiti spravného typu
naradi bude prace provedena Iépe a bezpeénéji.
Pokud nelze hlavni vypina€ naradi zapnout a
vypnout, s naradim nepracujte. Jakékoliv naradi
s nefunk&nim hlavnim vypinaéem je nebezpecné
a musi byt opraveno.

Pied provadénim sefizeni, vyménou
pfislusenstvi nebo uskladnénim naradi vzdy
odpojte od pfivodu elektrického proudu. Tato
preventivni bezpecnostni opatfeni sniZuji riziko
nahodného spusténi naradi.

Pokud naradi nepouzivate, ulozte jej mimo
dosahdétiazabrarte osobamneobeznamenych
s jeho obsluhou nebo s timto navodem, aby s
nafadim pracovali. Vykonné naradi je v rukou
nekvalifikované obsluhy nebezpecné.

Udrzba naradi. Zkontrolujte, zda u naradinejsou
vychylené nebo rozpojené pohyblivé casti,
zlomené dily nebo jakékoliv jiné zavady, které
mohou mit vliv na jeho spravny chod. Pokud je
naradi poskozeno, nechejte jej opravit. Mnoho
poruch vznika nedostateénou udrzbou naradi.



f. Rezné nastroje udrzujte ostré a éisté. Radné
udrZzované fezné nastroje s ostrymi feznymi bfity
jsouméné nachylné k zanaSeni necistotamialépe
se s nimi manipuluje.

g. Pouzivejte elektrické naradi, prislusenstvi
a pracovni nastroje podle zde uvedenych
pokynt a zplisobem, ktery je uréen kazdému
jednotlivému typu elektrického naradi. Vzdy
berte v ivahu pracovni podminky a typ prace,
kterou budete provadét. Pouziti naradi k jinym
ucelim, nez ke kterym je uréeno mulze byt
nebezpecné.

5. Opravy

a. Svérte opravu Vaseho elektrického naradi
pouze osobé s prislusnou kvalifikaci pfi pouziti
vyhradné originalnich nahradnich dilG. Tim
bude zajistén bezpeény chod naradi.

DalSi bezpe€nostni pokyny tykajici se frézek na
obrysové frézovani

» Vzdy pouzivejte pfislusenstvi s primérem nasady
odpovidajicim velikosti upinaciho pouzdra
instalovaného na naradi.

+ Pouzivejte nasady vhodné i pro chod nafadi
naprazdno.

* Nikdy nepouziveijte frézy o vétSim praméru, nez
je uveden v technickych udajich naradi.

* Nepouzivejte nafadi v pfevracené poloze.

* Nepokousejte se pouzivat naradi ve stacionarnim
rezimu.

+ Vénujte zvlastni opatrnost pfi obrabéni materiall
MDF nebo povrchl opatienych natérem s obsahem
olova:

+ Pouzivejte masku proti prachu ur€enou specialné
na ochranu pred toxickym prachem a podobnymi
zplodinami a zajistéte, aby byly takto chranény
vSechny osoby nachazejici se nebo vstupujici do
pracovniho prostoru.

» Zamezte vstupudéti atéhotnych zen do pracovniho
prostoru.

» 'V pracovnim prostoru nejezte, nepijte a nekurte.

« Zajistéte bezpecnou likvidaci prachu a ostatnich
necistot vzniklych pfi brouSeni.

+ Vzdy pouZivejte respirator.

» Toto zafizeni by nemély bez dozoru obsluhovat
mladistvé osoby a osoby, jeZ nejsouzcelav kondici.
Déti musi byt pod dozorem, aby si s nafadim
nehraly.

+ Poskozeny napajeci kabel musi byt vyménén
vyrobcem nebo zastupcem znackového servisu
firmy Black & Decker.

Elektricka bezpecnost

Totonaradije chranéno dvojitou izolaci; ztohoto
l:l ddvodu neni nutna ochrana zemnénim. Vzdy
zkontrolujte, zda sitové napéti odpovida napéti
uvedenému na typovém S&titku naradi.

Popis
1. Hlavni vypina¢ Zap/vyp
2. Zajistovaci tlagitko

Regulator otadek

Packa zajidténi ponoru
Zajistovaci tlacitko hfidele
Upinaci pouzdro

Otocny hloubkovy doraz
Odchylova¢ odstépki

. Ty€ hloubkového dorazu
0. Méfitko hloubky Fezu

1.

Adaptér pro odsavani prachu

230N kW

Sestaveni
Varovani! Pfed montazi se ujistéte, zda je naradi
vypnuto a zda je napajeci kabel odpojen od zasuvky.

Upevnéni nasady (obr. A)

+ Odstrarite odchylovac odstépki (8).

+ Podrzte tlaitko zdmku hidele (5) stisknuté a otocte
hrideli tak, aby zamek hfidele zcela zaskocil.

+ Dodanymkli€em povolte matici upinaciho pouzdra
(12).

» Dfik nasady (13) vloZte do upinaciho pouzdra (6).
Ujistéte se, zda dfik nasady vy€niva z upinaciho
pouzdra nejméné& 3 mm, jak je znazornéno na
obrazku.

+ Tlacitko zamku hridele (5) podrzte stisknuté
a dodanym kli¢em dotahnéte matici upinaciho
pouzdra (12).

Pfipevnéni krajového voditka (obr. B)
Krajové voditko napomahéa soubé&znému vedeninaradi
s okrajem obrobku.
» Pomoci dvou dodanych §roub (16) pfipevnéte ke
krajovému voditku (15) tyCe (14).
* Podle obrazku zasunte ty¢e (14) do spodni ¢asti
frézky.
* Nastavte krajové voditko do poZadované
vzdalenosti.
» Dotahnéte upevriovaci Srouby (17).

Pripevnéni nastavce pro odsavani prachu

(obr. C)

Nastavec pro odsavani prachu umoZznuje pfipojit

k naradi bézny vysavac.

* Hadici (18) vhodného vysavace pfFipojte
k vystupnimu otvoru nastavce (11).

Pfipevnéni podkladové sablony (obr. D)

* Podkladovou Sablonu (19) pfipevnéte ke spodni
Castifrézky tak, aby obruba sméfovala vespod (na
stranu obrobku).

« Ze spodni strany podkladové Sablony protahnéte
dva dlouhé Srouby (20) otvory ve spodni &asti
frézky.

* Na kazdy Sroub naSroubujte matici a dobfe je
utdhnéte.

Pfipevnéni vymezovaciho dilu (obr. E)
* Vymezovacidil (21) pfipevnéte pomoci dodanych
Sroubll ke spodni ¢asti frézky.

Pfipevnéni stifediciho koliku (obr. F)
+ Ke frézce pfipevnéte podle obr. B krajové voditko,
ale horni stranou dol0.



+ Dodanym Sroubem (23) pfipevnéte ke krajovému
voditku ze strany obrobku stfedici kolik (22).

Pfipevnéni kopirovaciho dilu (obr. G)

+ Ke frézce pfipevnéte podle obr. B krajové
voditko.

« Khorni strané krajového voditka pfipevnéte pomoci
dvou dodanych Sroubl s maticemi vzpéru tvaru ‘L’
(24).

* Pomoci kfidlového Sroubu (26) sefidte otocny
zavés (25) na vzpére tvaru ‘L.

Pouziti
Varovani! Nechejte naradi pracovat vlastnimtempem.
Zamezte pretézovani naradi.
+ Pozornékontrolujte polohu pfivodniho kabelu, aby
nedoslo k jeho profiznuti.

Nastaveni hloubky fezu (obr. H, | & J)

Hloubka fezu je vzdalenost X mezi ty¢i hloubkového
dorazu (9) a hloubkovou zarazkou (27). Hloubku fezu
je mozné nastavit dvéma moznymi zpUsoby, jak je
poopsano nize.

Nastaveni hloubky fezu pomoci méfitka (obr. 1)

+ Podle vySe uvedeného postupu pfipevnéte
frézovaci nasadu.

* Povolte zajistovaci Sroub (28).

+ Packu zajisténi ponoru (4) zdvihnéte nahoru.

» Spustte frézku dolu tak, aby se frézovaci nasada
dotykala obrobku.

» Packu zajisténi ponoru (4) stlaéte dolu.

+ Ukazatel (29) pfesurite na méfitku do nulové polohy
(10).

* Navychozipolohu nastavte poZzadovanou hloubku
fezu.

« Na méfitku nastavte do vypoctené polohy tyc
hloubkového dorazu (9).

+ Pritdhnéte zajiStovaci Sroub (28).

» Pomoci sefizovaci rukojeti (30) provedte jemné
doladéni.

* Packu zajisténi ponoru (4) zdvihnéte nahoru
a frézku vratte do vychozi polohy.

* Po zapnuti frézku spustte dold a provedte
pozadovany fez.

Nastaveni hloubky fezu pomoci kousku dfeva
(obr. J)

+ Upevnéte frézovaci nasadu a vySe popsanym
zpusobem spustte frézu dol(.

* Ty hloubkového dorazu (9) vysurite nahoru.

* Mezi ty¢ hloubkového dorazu (9) a hloubkovou
zarazku (27) vlozte kousek dieva se Sirkou
odpovidajici pozadované hloubce fezu.

+ Prfitahnéte zajiStovaci Sroub (28).

+ Pomoci sefizovaci rukojeti (30) provedte jemné
doladéni.

» VlozZeny kousek dfeva odstrante.

+ Packu zajisténi ponoru (4) zdvihnéte nahoru
a frézku vratte do vychozi polohy.

¢ Po zapnuti frézku spustte dold a provedte
pozadovany fez.

Nastaveni otoéného hloubkového dorazu (obr. K)
Po natoleni otocného hloubkového dorazu do
pozadované polohy miizete provést jemné doladéni
zvoleného hloubkového dorazu. Pokud chcete provést
nékolik fezl s rliznym nastavenim hloubky, sefidte
kazdou z hloubkovych zarazek.

+ Pomoci Sroubovaku vytocte podle potieby Sroub

hloubkového dorazu (31) nahoru nebo dolu.

Nastaveni rychlosti

+ Knoflik regulace otadek (3) nastavte na
pozadovanou hodnotu rychlosti. Vys8i rychlost
pouzivejte pro nasady mensich prdmérl. Nizsi
rychlost pouzivejte pro nasady vétsich pramérd.

Pouziti lat'ky jako voditka (obr. L)
Pokud neni mozné pouzit krajové voditko, napfiklad pfi
frézovanidrazek nazadnisténé knihovny pro uchyceni
polic, postupujte nasledovné:
* Vyberte kousek dfeva s rovnymkrajem, které bude
slouzit jako latka.
» K obrobku prilozte latku.
« Latku prfesurite tak, aby byla ve spravné poloze
pro vedeni frézky.
« Latku pevné k obrobku pfichytte.

Pouziti podkladové Sablony (obr. D)
Podkladovou $ablonu Ize pouzitk vyfrézovani urcitého
tvaru podle Sablony, napfiklad pismene.
+ Pomoci oboustrané lepici pasky nebo svorkami
tvaru ‘G’ pfipevnéte Sablonu k obrobku.
» Frézovaci nasada musi zasahovat pod okraj
podkladové Sablony, aby bylo mozné provést
frézovani obrobku ve tvaru Sablony.

Pouziti vymezovaciho dilu (obr. E)
Vymezovaci dil Ize pouzit k ofezavani dfevénych nebo
svisle vrstvenych projektd.

Pouziti strediciho koliku (obr. F)
Stredici kolik Ize pouzit k vyfiznuti kruhovych vzoru.
» Pro stfedici kolik na stfed kruhu, ktery ma byt
vyfezan, vyvrtejte otvor.
+ Frézku polozte na obrobek tak, aby se stfedici
kolik nachazel ve vyvrtaném otvoru.
» Pomoci tyci krajového voditka nastavte polomér
kruhu.
* Nyni je mozné posouvat frézku po obrobku tak,
aby byl vyfrézovan kruh.

Pouziti kopirovaciho dilu (obr. G)
Kopirovacidilnapomaha pfifrézovaniudrzovatshodnou
vzdalenost podél okrajli obrobkd nepravidelnych
tvard.
* Polozte frézku na obrobek v pozadované
vzdalenosti od okraje, ktery ma byt kopirovan.
* Nastavte tyCe krajového voditka tak, aby bylo
kole€ko v kontaktu s obrobkem.

Zapnuti a vypnuti
Zapnuti
» Podrzte blokovaci tlacitko (2) stisknuté a stlacte
hlavni spina¢ (zapnuto/vypnuto) (1).
» Blokovaci tlagitko uvolnéte.



Vypnuti
» Uvolnéte hlavni spina¢ (zapnuto/vypnuto).
Varovani! Nafadi drzime vzdy obéma rukama.

Rady pro optimalni pouziti naradi

 Pripraci navnéjsi strané okraji pohybujte frézkou
proti sméru ota€eni hodinovych rugicek (obr. M).
PFi praci na vnitini strané okraju pohybuijte frézkou
ve sméru otaceni hodinovych rucicek.

+ K obrabéni mékkého drfeva pouzivejte frézovaci
nasady typu HSS.

+ K obrabéni tvrdého drfeva pouzivejte frézovaci
nasady typu TCT.

» Naradilze pouzivatbez voditka (obr. N). Tento pracovni
rezim se pouziva pfivyfezavani pismaaprovytvarné
prace. V tomto pfipadé vytvarejte pouze mélké fezy.

* V nasledujici tabulce naleznete bézné typy
frézovacich nasad.

Frézovaci nasady (obr. O)

Pouziti

Drazky a zlabky

Obrabéni krajd preklizek nebo
tvrdého dfeva; pfesné profilovani
pfi pouziti Sablony

Zlabkovani rovnych nebo
zaoblenych obrobku

Popis
Rovna nasada (1)
Obrubova nasada (2)

Zlabkovaci nasada (3)

Néasada pro drazky
tvaru V (4)
Jadrova nasada (5)

Drazky, vyfezavani a zkoseni hran
Drazkovani, vyfezavani

a vytvareni ozdobnych hran
Vytvareni ozdobnych hran
Vytvafeni ozdobnych hran
Vytvafeni zaoblenych hran

Rohova nasada (6)
Esovita nasada (7)
Zaoblovaci nasada (8)
Pouziti

Viytvareni rybinovych spoju
Vytvéareni zkosenych hran

Popis
Rybinova nasada (9)
Zkosena nasada (10)

Udrzba

Vase naradi bylo zkonstruovano tak, aby pracovalo
co nejdéle s minimalnimi naroky na Gdrzbu. Radna
péCe o naradi a jeho pravidelné gisténi vam zajisti
jeho bezproblémovy chod.

Varovani! Pfed provadénim jakékoliv udrzby naradi
vypnéte a odpojte napajeci kabel od sité.

* Pravidelné Cistéte vétraci drazky na naradi pomoci
meékkého kartae nebo suchého hadfiku.

*+ Pomoci mékkého vlhkého hadfiku pravidelné
Cistéte kryt motoru. Nepouzivejte zadné brusné

nebo rozpoustéci Cistici prostredky.

Ochrana zivotniho prostredi

TFidéni odpadu. Tento vyrobek nesmi byt
likvidovan spolu s béZnym komunalnim
odpadem.

Pokud nebudete naradi Black & Decker dale pouzivat
nebo prejete-li si naradi nahradit novym, nelikvidujte
toto nafadi v béZném komunalnim odpadu. Odevzdejte
vyrobek do mistni sbérny tfidéného odpadu.

(D TFidény odpad umoziiuje recyklaci a opétovné
%(:9 vyuziti pouzitych vyrobkd a obalovych
materiald. Opétovné pouziti recyklovanych
material( pomaha chranit Zivotni prostiedi pred
znecisténim a sniZuje spotfebu surovin.

Mistni predpisy mohou upravovat zplUsob likvidace
domacich elektrickych spotfebici v mistnich sbérnach
nebo v misté nakupu vyrobku.

Po ukonceni Zivotnosti vyrobkd Black & Decker, poskytuje
spole¢nost Black & Decker moznost recyklace téchto
vyrobk(. Chcete-li vyuzit této sluzby, dopravte prosim
Va$e nepotfebné vyrobky do znackového servisu, kde
na vlastni naklady zaijisti jejich recyklaci a ekologické
zpracovani.

Adresu nejbliz§iho znackového servisu naleznete
u svého znackového prodejce Black & Decker na adrese,
ktera je uvedena v tomto navodu. Pfehled autorizovanych
servisU Black & Decker a rovnéz dalsi informace, tykajici
se naseho poprodejniho servisu, mlzete nalézt také na
internetové adrese: www.2helpU.com

Technické udaje

KW900E
Napajeci napéti Ve 230
Pfikon W 1200
Otacky naprazdno min' 8000 - 27 000

Rozmér upinaciho pouzdra 5/16" (8 mm) /

1/4" (6,35 mm)/

6 mm
Max. primeér frézovaci nasady mm 30
Max. hloubka fezu mm 55
Hmotnost kg 3,6

ES Prohlaseni o shodé

C€

KW900E
SpoleénostBlack & Decker prohlasuje, Ze tyto produkty
odpovidaji smérnicim: 98/37/EC, 89/336/EEC, EN
55014, EN 60745, EN 61000

Loa (akusticky tlak) 95 dB(A)
L. (@kusticky vykon) 106 dB(A)
vibrace pfenasené na obsluhu 3,09 m/s?

K (nepfesnost méreni akustického tlaku) 3 dB(A)
» (nepiesnost méfeni akustického vykonu) 3 dB(A)

Kevin Hewitt
Reditel spotfebitelské
techniky

Spennymoor, County Durham
DL16 6JG, Velka Britanie
1-7-2005



Politika sluzby zakaznikiim

Spokojenost zakaznika s vyrobkem a servisem
je nas nejvyssi cil.

Kdykoli budete potfebovat radu ¢i pomoc,
obratte se s duvérou na nejbliz8i servis

Black & Decker, kde Vam vyskoleny personal
poskytne nase sluzby na nejvyssi urovni.

Zaruka Black & Decker 2 roky

Blahoprejeme Vam ke koupi tohoto kvalitniho
vyrobku Black & Decker.

Na$ zavazek ke kvalité v sobé samoziejmé
zahrnuje také nase sluzby zakaznikim.

Proto nabizime zaruéni Ihiitu daleko presahujici
minimalni pozadavky vyplyvajici ze zakona.

Kvalita tohoto pfistroje nam umoznuje nabidnout
Vam zaruéni lhatu po dobu 24 mésica.

Objevi-li se jakékoliv materialové nebo vyrobni
vady v prabéhu 24 mésicu zarucni lhuty,
garantujeme jejich bezplatné odstranéni
pfipadné&, dle naseho uvazeni, bezplatnou
vymeénu pfistroje za nasledujicich podminek:

»  Pfistroj bude dopraven (spolu s originalnim
zaru¢nim listem Black & Decker a s dokladem
0 nakupu) do jednoho z povéfenych
servisnich stredisek Black & Decker, ktera
jsou autorizovana k provadéni zarucnich
oprav.

* P¥istroj byl pouzivan pouze s origi-
nalnim pfisluSenstvim ¢&i pfidavnymi
zafizenimi a pfislu§enstvim BBW
¢i Piranha, které je vyslovné
doporuceno jako vhodné k pouzivani
spolu s pristroji Black & Decker.

* Pfistroj byl pouzivan a udrzovan
v souladu s navodem k obsluze.

» Pfistroj nevykazuje zadné priciny
poskozeni zplsobené opotfebenim.

* Motor pfistroje nebyl pfetézovan
a nejsou patrné zadné znamky
posSkozeni vnéjSimi vlivy.

* Do pfistroje nebylo zasahovano
nepovolanou osobou. Osoby

zst00044149 - 14-05-2007

povolané tvofi personal povéfenych
servisnich stredisek Black & Decker,
ktera jsou autorizovana k provadéni
zarucnich oprav.

Navic servis Black & Decker poskytuje na
vesSkeré provedené opravy a vyménéné nahradni
dily dalsi servisni zaru¢ni Ihitu 6 mésicu.

Zaruka se nevztahuje na spotrebni pfislusenstvi
(vrtaky, Sroubovaci nastavce, pilové kotouce,
hoblovaci noze, brusné kotouce, pilové listy,
brusny papir a pod.).

Black & Decker nabizi rozsahlou sit
autorizovanych servisnich opraven a sbérnych
stfedisek, jejichz seznam naleznete na zaru¢nim
listu.

Black & Decker

Klasterského 2
143 00 Praha 4 - Modfany
Ceska republika

Tel.: +420 244 402 450

Fax: +420 241 770 204
recepce@blackanddecker.cz

Pravo na pfipadné zmény vyhrazeno.

02/2007



BLACK & DECKER

Klasterského 2

143 00 Praha 412 — Modrany

Ceska Republika

Tel.: 00420 2 444 02 450
00420 2 417 76 655,6

Servis: 00420 2 444 03 247

www.blackanddecker.cz

www.dewalt.cz

recepce@blackanddecker.cz

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

BLACK & DECKER

Stara Vajnorska cesta 8

831 04 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: 004212 446 38 121,3
www.blackanddecker.sk
www.dewalt.sk
informacie@blackanddecker.sk

BAND SERVIS

Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.: 00421 3355110 63
www.bandservis.sk
p.talajka@bandservis.sk

BAND SERVIS

Garbiarska 5

040 01 Kosice

Tel.: 00421 55623 31 55
bandserviske@zoznam.sk

Fax:

Fax:

Fax:

Fax:

00420 2417 70 204

00420 577 008 559

00421 2 446 38 122

00421 33 551 26 24
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