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Technické udaje

Horkovzdusna pistole
Objednacf ¢islo
Prikon max.

Mnozstvi vzduchu ca. [I/min]

Teplota na vystupu trysky ca.

Presnost méreni teploty
na vystupu trysky
na ukazateli

Displej provozni teploty*
Hmotnost bez prislusenstvi ca.
Trida ochrany

* Mimo provozni teplotu mize byt displej cermny.

PHG 500-2 PHG 600-3 PHG 630 DCE
0603 29A 0.. 0603 29B 0.. 060329C 7..
1600 1800 2000
240/450 250/350/500 150/300/500
300/500 50/400/600 50 ... 630
+10 % +10 % +10 %
= = +5 %

[C] - - 0..+50
0,75 0,8 0,9
=/ EAl EWAL

Dbejte prosim na objednacf ¢islo Vaseho stroje, obchodni oznaceni jednotlivych strojti se mize ménit.

Informace o hluénosti
Meéfené hodnoty byly zjistény v souladu s EN 50 144,

Podle kiivky A vwhodnocena hladina akustickéno tlaku je

u tohoto stroje typicky nizsi nez 70 dB(A).

Ovladaci prvky

1 Tryska
2 Tepelna ochrana

3 PHG 500-2/PHG 600-3:
Spinac/Regulétor teploty a mnozstvi vzduchu

3 PHG 630 DCE:
Spina¢/Reguléator mnozstvi vzduchu

Tlacitko k nastaven( teploty (PHG 630 DCE)
Displej (PHG 630 DCE)

Ploché tryska*®

Tryska s ochranou skla*

Reflektorova tryska*

Svarovaci drat*

10 Svarovaci patka*

11 Redukenf tryska*

12 Smrstovaci trubice*

© 0N O O N

* Vyobrazené nebo popsané prislusenstvi zéasti nepatfi

k objemu dodavky.

Pouziti

Stroj je urCen k tvéreni a svarovani umélé hmoty,
odstranéni natért barev a k zahréati smrstovacich trubic.
Je také vhodny k letovani a pocinovani, uvolnéni
lepenych spojd a rozmrazeni vodovodniho potrubf.

Pro Vasi bezpecnost

Bezpeéna prace se strojem je
e mozna jen pokud si dukladné
1 proétete navod k obsluze a

bezpecénostni predpisy a prisné
\ ) dodrzite zde uvedené pokyny.

=\ Pracovni prostor dobre vetrejte. Plyny a
péry, které vznikaji, jsou Casto zdravi
Skodlivé.

m Stroj nesmi byt vihky a nesmi byt pouzivan ve vinkém

prostred.

m Pred kazdym pouzitim provérte stroj, kabel a

zastrecku.  Pokud  zjistite  zavady, stroj dale
nepouzivejte. Opravu nechte provést pouze
odbornikem. Stroj sami neotvirejte.

m Stroje, které se pouzivajl venku, pfipojte pres

proudovy chrani¢ (Fl) s vybavovacim proudem max.
30 mA. Stroj nepouzivejte za desté nebo vihka.

m  Stroj nenoste za kabel a nezavesuite jej.
m  Kabel ved'te vzdy od stroje dozadu.
m Pokud pii praci dojde k poskozeni sit'ového kabelu,

nedotykejte se jej a okamzité wtahnéte zastrcku ze
zasuvky. Nikdy nepouzivejte stroj s poskozenym
kabelem.
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Stroj neprovozujte bez dozoru.

V  pracovnich prestavkach nebo pokud stroj
nepouzivate a dale pred kazdou praci na stroji (napr.
vymena pracovnich nastrojl, Udrzba, cistént,
nastaveni) vytahnéte zastrcku.

Noste ochranné bryle.

Siny wvin tepla (napf. nevhodnym zachazenim)
s timto strojem zpUsobuje zvysené nebezpedi pozaru
a exploze!

m PP opracovani plastl, barev, lakli a podobnych
material mohou vznikat zapalné a jedovaté plyny.
Nepracujte v blizkosti lehce zapalnych plynG a
materiald.

m Teplo mize pronikat k hoflavym Castem, které se
nachéazeji mimo dohled.

Stroj nesméruijte delsi dobu na jedno a totéZ misto.

Nebezpec¢i popéleni! Nedotykejte se horké trysky.
Noste ochranné rukavice.

m  Horky proud vzduchu nesmérujte na osoby nebo
2vitata.

Stroj nepouzivejte jako vysouse¢ viasU.
Vystup trysky nepriblizujte prflis blizko k opracovava-
nému obrobku. Vznikajici odpor prichodu vzduchu
mUze vést k prenféatf stroje.

m  Stroj nechte pred ulozenim zcela zchladit. Horka
tryska mUize zpUsobit Skodly.
Nikdy nedovolte pouzivat stroj détem.

Firma Bosch mCze zarucit bezvadnou funkci stroje
pouze tehdy, bude-Ii s timto strojem pouzito uréené
originélnf prislusenstvi.

Uvedeni do provozu

Dbejte sitového napéti!

Napéti zdroje proudu musi souhlasit s Udaji na typovem
Stitku stroje.

Stroje oznacené 230 V mohou pracovat i pfi 220 V.

Zapnuti-vypnuti

Zapnuti:

PHG 500-2: K uvedeni do provozu stlacte spina¢ 3 do
polohy I nebo .

PHG 600-3, PHG 630 DCE: K uvedeni do provozu
pretlacte spina¢ 3 do polohy 1, 1l, nebo NI

Vypnuti:

K vypnuti zatlacte spinac 3 az na doraz do polohy O.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Po delsi dobé prace
s vysokou teplotou nechte stroj pred vypnutim bézet
ve stupni studeného vzduchu I na ochlazeni.

Teplotni ochrana

Pri pretizeni topeni (napf. ucpani proudu vzduchu) stroj
topeni automaticky vypne, foukani ale bézi dal. Pokud se
stroj ochladil na provozni teplotu, topeni se opét pripoji.

Nastaveni mnozstvi vzduchu a teploty

(PHG 500-2, PHG 600-3)

Spinha¢ 3 Ize prepnout do dvou (PHG 500-2) popr. ti
(PHG 600-3) stupnt foukani. Podle pouzitf Ize tedy zvolit
vhodné kombinace mnozstvi vzduchu a teploty.

Stupen PHG 500-2 PHG 600-3

| 240 /min, 300°C 250 I/min, 50°C
I 450 I/min, 500°C 350 I/min, 400 °C
1l - 500 I/min, 600 C

PHG 600-3: Stupen studeného vzduchu I je vhodny
k ochlazeni zahfatého obrobku nebo k suSenf barev. Je
také vhodny k ochlazeni stroje pred jeho odlozenim
nebo pi vyméné nasazovacich trysek.

Nastaveni mnozstvi vzduchu (PHG 630 DCE)
Mnozstvi vzduchu Ize nastavit pomoci spinace 3 ve tfrech
stupnich. Teplota je ve stupnich Il a Il regulovatelna
pomoci tlacitka teploty 4.

Stupen Pratok vzduchu Teplota

| 150 I/min 50°C

| 300 I/min 50...630°C
n 500 I/min 50...630°C

Mnozstvi vzduchu snizte napf.:

— nema-li byt okolf obrobku nadmeémé prehraté

—  nebo pokud by se lehky obrobek mohl proudem
vzduchu posunout.

Stupen studeného vzduchu 1 je vhodny k ochlazeni
zahratého obrobku nebo k suseni barev. Je také vhodny
k ochlazeni stroje pred jeho odlozenim nebo pii vyméne
nasazovacich trysek.

Nastaveni teploty (PHG 630 DCE)
Teplota je plynule regulovatelna ve stupnich foukani il a .

Po zmene do stupné foukani Il nebo 1l se na displeji 5
na ca. 3sekundy zobrazi hodnota teploty, jez byla
naposledy zvolena jako cilova, s oznacenim » . Cilova
teplota plati pro oba stupné wyfuku a nezméni se pri
zmeéné mezi stupném Il a lll.

Po oznameni cilové teploty se s blikajicim » <« zobrazi
skute¢na teplota na wystupu trysky, dokud nebude
dosazena zvolena cilova teplota. Potom zhasnou Sipky
» «, disple] 5 zobrazuje aktualnf teplotu.

Cilovou teplota Ize stlacenim strany ,+% na tladitku
teploty 4 zvysit nebo stlacenim strany ,=* na tlacitku
teploty 4 snizit v krocich po 10 “C. Kratkodobé stlaceni
tlacitka zvysi popr. snizi cilovou teplotu jednorazové o
10°C. Delsi stlacen( tlacitka zwsi popf. snizi teplotu
postupné v krocich po 10 °C, az se tlacitko uvolni nebo
je dosazeno minimalni popf. maximalni teploty.

Ve stupni foukani | ¢inf pfednastavena teplota 50 °C. P¥i
zmeéngé ze stupné foukani Il nebo Nl s vysSimi teplotami
na stupen foukani I to trva kratsi dobu, nez se stroj
ochladi na 50 “C. Béhem ochlazovani se na displeji 5
zobrazuje skute¢na teplota na vystupu trysky.
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Pracovni pokyny

Odejmuti tepelné ochrany

Pri praci v obzviasté Uzkych mistech Ize tepelnou
ochranu 2 odejmout.

m Pozor na horkou trysku! P praci bez teplené
ochrany existuje zvysené nebezpedi popélent.

Pri odejmuti popr. nasazovani tepelné ochrany musi byt

stroj ochlazen a vypnut. Pro ochlazeni nechte stroj popr.

kratce bézet ve stupni studeného vzduchu.

Tepelnou ochranu 2 wytocte proti sméru hodinovych
rucicek popf. otacenim ve sméru hodinovych rucicek
opét nasadte.

Odlozeni stroje

K ochlazeni zahtatého stroje nebo k uvolnéni obou

rukou pfi praci musi byt stroj odlozen na odkladaci

plochu vzpiimeng (viz obrazek [q).

m PFi praci sodstavenym strojem budte
obzvlast opatrnil! Existuje nebezpedi popéleni od
horkeé trysky a proudu horkého vzduchu.

Priklady pracovniho pouziti

Pismena v nasledujicich piikladech pouziti se vztahuij
k vyobrazeni na odklépéci strané.

Udaje o nastaveni teplot v prikladech pouZitijsou smémé
hodnoty, které se mohou lisit podle viastnosti materialu.
Vzdélenost trysky k obrobku se Fidi opracovavanym
materialem.

Nejvhodnéjsi teplotu Zjistite zkouskou. Zacnéte proto

nizkym stupném teploty.

V&echny priklady pouziti (krom& EY) Ize provadst bez

prislusenstvi. Pouzitl navrzenych dild prislusenstvi vsak

ziednodusuje praci a podstatné zvysuje kvalitu vysledku.

m Pozor pfi vyméné trysek, nebezpeci popaleni!
Nedotykejte se horké trysky. Stroj nechte ochladit.
Noste ochranné rukavice.

Bohaty program Bosch-prfislusenstvi (viz katalog pfis-
luSenstvi Bosch) Vam nabizi dalsi rozmanité moznosti
pouZitf,

Dalsi odkazy se dozvite v béznych knihach pro kutily.

I Odstranéni laku/uvolnéni lepidla

Nasadte plochou trysku 6. Lak zmékcete horkym
vzduchem a rovnomémé podeberte Skrabkou. Dlouhé
plsobeni tepla spali lak a ztizi jeho odstranéni. Skrabku
udrzujte ostrou a Cistou.

Mnoho lepidel (napf. i samolepka) viivem tepla zmékne.
Spoje Ize potom oddélit nebo odstranit prebytecné
lepidlo.

] Odstraiovani laku z oken

Nebezpeéi prasknuti skla!

Bezpodminecné pouzijte trysku s ochranou skla 7.

Na profilované plose Ize lak podebrat vhodnou Skrabkou
a odkartacovat mékkym draténym kartacem.

Tvarovani plastovych trubek

Nasadte reflektorovou trysku 8. Aby se zabranilo
zplosten trubky, musi byt naplnéna piskem a uzaviena
na obou koncich. Trubku zahfivejte rovnomérne
stranovym pohybem sem a tam.

] Svarovani umélé hmoty

Nasadte redukéni trysku 11 a svarfovaci patku 10.
Svarované obrobky a svarovaci drat 9 musi byt ze
stejného materialu (napr. PVC s PVC). Svar musi byt
Cisty a bez mastnoty.

Misto svaru zahtejte do téstovitého stavu. Dbejte na to,
7e oblast teploty mezi téstovitym a kapalnym stavem je u
plastu mala. Pridejte svafovaci drat 9 a nechte jej zatéci
do spéry tak, aby vzniklo rovnomeérné zesilent.

@ Ssmrstovani

Nasadte redukeni trysku 11. Primeér smrstovact trubice
12 zvolte podle obrobku napr. kabelového oka.
Smrstovaci trubici rovnomérneé zahtejte.

@ Rozmrazeni vodovodnich potrubi
Vodovodni potrubi nejsou ¢asto zevné

& rozeznatelnda od plynového potrubi.
Plynova potrubi nesmi byt v zadném
pripadé zahtivana.

Nasadte reflektorovou tryska 8. Zamrzlé misto zahrivejte

vzdy od okraje do stredu.

Plastové trubky a také spoje mezi dily trubek zahrivejte

obzviast opatrné, aby se zabranilo poskozen.

[l Mékké pajeni

Pro bodové péjeni nasadte redukéni trysku 11, pro
péjent trubek reflektorovou trysku 8.

Pouziva-li se péjeni bez tavidla, dejte na pajené misto
péjeci tuk nebo péjeci pastu. Péiené misto zahrivejte
podle materidlu ca. 50-120 s. Pridejte pajku. Paka se
musi roztavit teplotou obrobku.

Po ochlazeni pajeného mista odstrante tavidlo.
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Udrzba a gisténi
m Pred kazdou praci na stroji wtahnéte sit'ovou
zastreku.

m  Pro spolehlivou a bezpecnou praci udrzujte v Cistoté
stroj i vetraci otvory.

Pokud dojde pres peclivou vyrobu a narocné kontroly k
poruse stroje, svéfte provedeni opravy autorizovanému
servisnimu stfedisku pro elektrické ruéni naradi firmy
Bosch.

Pri vSech dotazech a objednavkach nahradnich dild
nutné prosim uvedte desetimistné objednaci ¢islo podie
typového $titku stroje.

Ochrana zivotniho prostredi

Zpétné ziskavani surovin namisto likvidace
odpadt

Stroj, prislusenstvi a obaly by se mely po ukonceni
Zivotnosti recyklovat v souladu se zasadami ochrany
zivotniho prostredi.

Tento navod je witiStén na recyklovaném papire,
bélenym bez pouziti chidru.

Pro umoznéni optimalniho recyklovani jsou dily vyrobené
z umélych hmot opatfeny oznacenim materiélu.

Servis

Robert Bosch odbytova spol. s r.0.

142 01 Praha 4 — Kr¢

Pod visfovkou 19

© ... +420 2/61 30 05 65-6
Fax ..o +4202/44 4011 70

c Prohlaseni o shodnosti
provedeni

ProhlaSuieme v plné nasi zodpoveédnosti, Ze tento
wyrobek je v souladu s nasledujicimi normami nebo
normativnimi dokumenty: EN 60 335 podle ustanoveni
smémic 73/23/EWG, 89/336/EWG.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product
Certification

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Zmény vyhrazeny
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Technické parametre

Hortcovzdusna pistola
Objednavacie ¢islo

Prikon max.

Mnozstvo vzduchu cca
Teplota na vystupe dyzy cca

Presnost merania teploty
na vystupe z dyzy
na displeji

Prevadzkova teplota displej*
Hmotnost (bez prislusenstva) cca
Ochranna trieda

[I/min]

PHG 500-2 PHG 600-3 PHG 630 DCE

0603 29A 0.. 0603 29B 0.. 060329C 7..
W] 1600 1800 2000

240/450 250/350/500 150/300/500
[C] 300/500 50/400/600 50 ... 630

+10 % +10 % +10 %

= = +5 %
[C] - - 0..+50
kgl 0,75 0,8 0,9

=/ EAl EWAL

* Mimo hranic prevadzkovej teploty moze zostat displej Cierny.
VSimnite si objednavacie ¢islo svojho vyrobku, obchodny nazov jednotlivych wyrobkov sa méze odlisovat.

Informacia o hluku
Namerané hodnoty boli ziskané podza EN 50 144.

Hodnotena Urovenr akustického tlaku naradia je zvyCajne

mensia ako 70 dB(A).

Ovladacie prvky

1 Dyza
2 Tepelna ochrana

3 PHG 500-2/PHG 600-3:
VWypina&/Regulator mnozstva vzduchu a teploty

3 PHG 630 DCE:
Vypina&/Regulator mnozstva vzduchu

Tlacidlo na nastavenie teploty (PHG 630 DCE)
Displej (PHG 630 DCE)

Plochéa dyza*

Dyza na ochranu skla*

Reflektorova dyza*

Zvaraci drot*

Zvéracia patka*

Redukénéa dyza*

Zmrstovacia hadica*

© 00N O O N

10
11
12

Vyuzitie pristroja

Pristroj je urCeny na formovanie a zvéaranie plastov,

O

dstrafiovanie starych néterov farby a na zahrievanie

zmrstovacich obalovych materidlov.
Je vhodny aj na letovanie a pozinkovanie, uvolfiovanie
lepenych spojov a na rozmrazovanie vodovodnych

potrubf.
& Bezpecnostné pokyny
Bezpeéna praca s pristrojom je
N mozna iba vtedy, ak sa dokladne
1 oboznamite s celym navodom na
pouzivanie a budete bezpod-
\ ) mieneéne dodrziavat uvedené
pokyny.
=\ Pracovisko dobre vetrajte. Vznikajlce
I plyny a pary su ¢asto zdraviu Skodlivé.
P
i

* Zobrazené alebo opisané prislusenstvo &iastoéne ®

nepatri do rozsahu standardnej dodavky.

Pristroj sa nesmie pouzivat vinky alebo vo vihkom
prostred.

Pred kazdym pouZitim pristroja prekontrolujte pristroj,
kabel a zastrcku. Ak zistite, ze sU poskodené, pristroj
nepouzite. Opravu dajte urobit v odbornej dielni.
Nikdy pristroj sami neotvarajte.

Pristroj, ktory sa pouziva vonku, pripdjajte cez
ochranny wypiha¢ Fl s maximalnym spustacim
pradom 30 mA. Nepouzivajte pristroj za dazda ani vo
vihkom prostredi.
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m  Pristroj sa nesmie nosit ani vesat za kabel.

m  Privodnl $ndru vzdy odvadzajte od pristroja smerom
dozadu.

m Ak sa pri praci poskodi, odpoji alebo roztrhne
privodna $nura, nedotykajte jej, ale ihned vytiahnite
zastréku zo zasuvky. Nikdy nepouzivajte pristroj s
poskodenou $nurou.

m  Pristroj nikdy nenechavajte zapnuty bez dozoru.

m Pocas prestavok v praci, pri nepouzivani pristroja a
pred vsetkymi pracami na pristroji (napriklad vymena
pracovného nastroja, Udrzba, Cistenie, nastavovanie)
je potrebné vytiahnut privodnt Snlru zo zasuvky.

m Pouzivajte ochranné okuliare.

m  Silny Ucinok horicavy tohto spotrebica (napriklad pri
lahkomyselne] manipulacii) ma za nasledok zvysené
nebezpectenstvo poziaru a vybuchu!

m Pri praci s plastami, farbami, lakmi a podobnymi
materialmi moézu vzniknlt zapalné a jedovaté plyny.
Nepracuijte v blizkosti lahko zapalnych plynov alebo
materialov.

m  Teplo by sa mohlo dostat az k horlavym materidlom,
ktoré st mimo dosahu zraku.

m Nesmerujte pristroj dhsi ¢as na jedno a to isté
miesto.

m  Nebezpecenstvo popélenial Nedotykajte sa horlcej
dyzy. Pri préaci pouzivajte pracovné rukavice.

m Nikdy nesmerujte horlci vzduch na fudi ani na
2vierata.

m  Nikdy nepouzivajte pristroj ako susic viasov.

m  Nedavajte otvor dyzy prilis blizko k opracovavanému
obrobku. Vznikajlice spomalenie odvodu vzduchu by
mohlo sposobit prehriatie pristroja.

m  Pred uloZzenim nechajte pristroj dokladne vychladnut.
Horlca dyza méze spdsobit Skody.

m  Pristroj nikdy nedovolte obsluhovat detom.

m  Bosch mbdze zarucit bezchybné fungovanie pristroja
len v takom pripade, ak sa pouziva originalne pris-
lusenstvo ur¢ené pre dany druh pristroja.

Zapinanie/vypinanie

Skontrolujte napétie elektrickej siete!

Napétie elektrického zdroja musi suhlasit s Udajom na
typovom stitku naradia.

Pristroje oznacené pre napétie 230 V sa mozu napajat aj
70 zdroja s napatim 220 V.

Zapnutie-vypnutie

Zapnutie:

PHG 500-2: Na zapnutie stlacte vypina¢ 3 do polohy |
alebo Il

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Na zapnutie zatlacte
prepinac 3 do polohy I, 1 alebo 1lI.

Vypnutie:
Na vypnutie zatlacte vypinac 3 az na doraz do polohy O.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Po dihsom pouzivani s
vysokou teplotou nechajte pristroj pred vypnutim
vychladnut pri chladiacom stupni I.

Vypnutie tepelnou poistkou

Pri. pretazeni (napriklad nedostato¢nym  pridenim
vzduchu) sa pristroj samodcinne vypne, avsak ventilator
bezl dalej. Ked sa pristroj ochladi na prevadzkovi
teplotu, vyhrievanie sa opét zapne.

Nastavenie mnozstva vzduchu a teploty

(PHG 500-2, PHG 600-3)

Prepina¢ 3 sa da zapnut na dva (PHG 500-2), resp. na
tri ventilatorové stupne (PHG 600-3). Podla konkrétneho
pouzitia pristroja mozno nastavovat kombinaciu vhod-
ného mnozstva vzduchu a teploty.

Stupen PHG 500-2

1 240 I/min, 300 ‘C
| 450 I/min, 500 °C 350 I/min, 400 ‘C
n - 500 I/min, 600 “C

PHG 600-3: Chladiaci stupen I je vhodny na ochladenie
rozpaleného obrobku alebo na susenie farby. Takisto je
vhodny na ochladenie pristroja pred jeho odstavenim
alebo pred vymenou nasuvatelnych dyz.

PHG 600-3
250 I/min, 50 °C

Nastavenie mnozstva vzduchu (PHG 630 DCE)
Mnozstvo vzduchu sa da nastavovat prepinacom 3 v
troch stuprioch. Teplota sa déa regulovat tlacidlom na
nastavenie teploty 4 pri stupni Il a .

Stupen Mnozstvo vzduchu Teplota

| 150 I/min 50°C

1} 300 I/min 50...630°C
1 500 I/min 50...630°C

Mnozstvo vzduchu znizte napriklad, ak:

—  sa okolie obrobku neméa nadmierne prehrievat

— alebo ak by sa lahky obrobok mohol néasledkom
pridu vzduchu posunit.

Chladiaci stupen I je vhodny na ochladenie rozpaleného
obrobku alebo na susenie farby. Takisto je vhodny na
ochladenie pristroja pred jeho odstavenim alebo pred
vymenou nastvatelnych dyz.

Nastavenie teploty (PHG 630 DCE)
Teplota sa da plynule regulovat pri ventilatorovom stupni
I alll

Pri prepnuti na ventilatorovy stupen Il alebo Il sa na
displeji 5 na dobu cca 3 sekundy zobrazi teplota, ktora
bola naposledy nastavenda ako cielova teplota s
oznacenim » . Tato cielova teplota plati pre oba
ventilatorové stupne a pri prepinani medzi stupriami Il a
1l sa nemen.
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Po indikécii clelovej teploty sa za sucasného blikania
» « indikuje skutocna teplota na wvystupe z dyzy
dovtedy, kym sa dosiahne cielovéa teplota. Potom obe
Sipky P  zhasnu a displej 5 ukazuje aktualnu teplotu.

Cielova teplota sa da zvysovat po 10 “C stlacanim strany
»+* tlacidia na nastavenie teploty 4 alebo znizovat
stlacanim strany ,=“ tlacidla na nastavenie teploty 4.
Kratke stlacenie tlacidla zvysi resp. znizi cielovl teplotu
jednorazovo o 10 °C. DIhsie stlacenie tlacidla zvySuje
resp. znizuje cielovu teplotu plynule po 10 °C krokoch
dovtedy, kym bude tlacidlo uvolnené, alebo kym sa
dosiahne minimalna resp. maximalna teplota.

Pri ventildtorovom stupni I méa predvolena teplota
hodnotu 50 ‘C. Pri prepnuti z ventilatorového stupna Il
alebo Il s vy3$Simi teplotami v porovnani s ventilatorovym
stupnom listy kratky Cas trva, kym sa pristroj ochladi na
teplotu 650 °C. Poc¢as ochladzovania sa na displeji 5
indikuje skutocna teplota na wystupe z dyzy.

Pracovné pokyny

Demontaz tepelnej ochrany
Pri praci na mimoriadne Uzkych miestach sa mdze
tepelna ochrana 2 odskrutkovat.

n Postupujte opatrne, ked’ je dyza horica! Pri
préaci  bez tepelnej ochrany hrozi  zvysené
nebezpecenstvo popalenia.

Ak chcete tepelnt ochranu demontovat, resp. nasadit
spat, musi byt pristroj vychladnuty a vypnuty. Na
ochladenie nechajte pristroj chvilu bezat na chladiaci
stupen.

Tepelnl ochranu 2 odskrutkujte proti smeru pohybu
hodinowych ruciciek, resp. znova naskrutkujte v smere
pohybu hodinovych ruciciek.

Odstavenie pristroja

Ak potrebuje nechat pristroj vychladnlt, alebo ak

potrebujete mat pri praci obe ruky volné, treba pristroj

postavit v zvislej polohe na odkladaciu plochu (pozri

obrazok [q).

m Pri praci s odstavenym pristrojom zachovaijte
mimoriadnu opatrnost! Hrozi nebezpecenstvo
popélenia sa horlcou dyzou a hordcim pradom
vzduchu.

Priklady pouzitia pristroja

Pismena v nasledujlcich prikladoch  pouzivania
horGcovzdusnej pistole sa vztahujl na pismena na
wklapacej strane tohto navodu na pouzivanie.

Udaje o nastaveni teploty v prikladoch pouZivania su
orientacnymi hodnotami, ktoré sa mdzu pri jednotlivych
typoch materialu odlisovat. Vzdialenost dyzy od obrobku
zavisi od druhu opracovavaného materiélu.

Potrebnl  najucelnejSiu teplotu zistite v jednotlivych
pripadoch skusmo. Zacinajte vzdy pracovat s nizsim
stupnom teploty.

VSetky priklady pouzivania horGcovzdusnej pistole

(okrem EX) moZzete uskutodnit bez prislusenstva.

Pouzivanie navrhovaného prislusenstva vsak zjed-

nodusuje pracu a wrazne zvysuje kvalitu jej vysledku.

m Pozor pri vymene dyzy, nebezpecenstvo
popalenia! Nikdy sa nedotykajte horlcej dyzy.
Nechajte pristroj vychladn(t. Noste pracovné
rukavice.

Bohaté prislusenstvo Bosch (pozri Kataldg prislusenstva
Bosch) vam ponlka mnohostranné pouzitie hordcovz-
dusnej pistole.

Dalsie informécie mozete njst v réznych priruckach pre
domacich majstrov.

I Odstrarovanie laku/uvolfiovanie lepidiel
Nasadte plochd dyzu 6. Zmékcite lak horlcim
vzduchom a §pachtlou ho rovnomerne zoskrabuite. Dihy
Ucinok tepla pripaluje lak a stazuje jeho odstranovanie.
Spachtlu majte vzdy ostri a udrziavajte ju v Cistote.
Mnohé lepidla pri nahrievani zmaknu (napriklad samo-
lepky). Spoje sa potom daju rozobrat alebo prebytocné
lepidlo odstranit.

[l Odstranovanie laku z okien

Nebezpecenstvo prasknutia skla!
Bezpodmienecne pouZivajte dyzu na ochranu skla 7.
Na profilovanych plochach sa da lak zoskriabavat
vhodnou Spachtiou a odstranit drotenou kefou.

Tvarovanie rir z plastu

Nasadte na pistolu reflektorovl dyzu 8. Aby sa zabranilo
zmacknutiu rdry, treba ju naplnit pieskom a z oboch stran
uzavriet. Rury nahrievajte rovnomerne boc¢nym pohybom
na jednu a druhu stranu.
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] zvaranie plastov

Nasadte redukénu dyzu 11 a zvaraciu pétku 10.
Obrobky, ktoré budete zvérat i zvéaraci drot 9 musia byt
z rovnakého materialu (napr. PVC a PVC). Miesto
zvaru musf byt Cisté a zbavené mastnoty.

Miesto zvaru nahrejte, aby nadobudlo konzistenciu
cesta. Pri praci pamétajte na to, aby bol tepelny rozdiel
medzi mékkou a kvapalnou konzistenciou plastu maly.
AZ potom prikladajte zvéraci drét 9 a nechajte ho natiect
do strbiny, aby vzniklo rovnomerné zosilnenie.

@ Zmrstovanie

Nasadte na pistolu redukénd dyzu 11. Priemer
zmrStovace] hadice 12 zvolte tak, aby zodpovedal
obrobku (napriklad kablovému oku).

Zmrstovaciu foliovd hadicu nahrievajte rovnomerne.

@ Rozmrazovanie vodovodnych potrubi
Vodovodné potrubia sa ¢asto vonkajsim

& vzhladom od plynovych potrubi
neodliSuju. Plynové potrubia sa v
ziadnom pripade nesmt nahrievat.

Nasadte na pistolu reflektorovd dyzu 8. Zamrznuté
miesto nahrievajte vzdy od okrajov k stredu.

Plastové hadice a spojenia rdr nahrievajte mimoriadne
opatme, aby ste sa wyhli ich poSkodeniu.

[l Makké spajkovanie

Na bodové spéjkovanie nasadte redukénd dyzu 11, na
spajkovanie rur reflektorovd dyzu 8.

Ak sa pouziva spaka bez taviacej prisady, dajte na
spakované miesto spéajkovaci tuk alebo spajkovaciu
pastu. Spakované miesto nahrievajte podla druhu
spracovavaného materialu cca 50-120 sek. Pridajte
spajku. Spéajka sa musi roztavit teplotou obrobku.

Po wychladnuti spajkovaného miesta taviacu prisadu
odstrante.

Udrzba a &istenie pristroja

m Pred akoukolvek pracou na pristroji
zastréku zo zasuvky.

vytiahnite

m Pristroj a vetracie otvory na kryte motora udrZujte
vzdy Cisté.

Ak by napriek starostlivym vyrobnym a skisobnym

postupom predsa len doslo k poruche pristroja, nechajte

opravu vykonat v autorizovanom servisnom stredisku

Bosch.

Ak pozadujete informéacie alebo objednavate nahradné
sUCiastky, uvadzajte prosim bezpodmienecne 10-
miestne objednavacie Cislo podla typového  stitku
pristroja.

Ochrana zivotného prostredia

Recyklovanie namiesto likvidacie odpadu!

Pristroj, prislusenstvo a obaly by ste mali odovzdat na
recyklovanie.

Tento navod je vyrobeny z recyklovaného papiera bez
pouzitia chiéru.

Na ulahcenie recyklacie su jednotlivé pouzité plasty
oznacene.

Servis a poradenské sluzby

BSC Slovakia

Elektrické ru¢né naradie

Hlavna 5

038 52 Sucany

© .. +421 (0)43/429 33 24
Fax ... ... +421 (0)43/429 33 25
E-Mail: bsc@bosch-servis.sk

C € Vynhlasenie o konformite

Na viastnu zodpovednost vyhlasujeme, ze tento vyrobok
je v stlade s nasledovnymi normami alebo normativnymi
predpismi;  EN 60 335 podla ustanoveni smernic
73/23/EWG, 89/336/EWG.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product
Certification

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Vyrobca si vyhradzuje pravo zmien
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BOSCH

Robert Bosch GmbH
Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge
70745 Leinfelden-Echterdingen

www.bosch-pt.com

1 609 929 E17 (03.07) /56

Printed in Germany - Imprimé en Allemagne





